
 

 

 
 
 
 

บทที่ 2 
 
 

ผลกำรด ำเนนิกำรตำมมำตรกำรป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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         บทที่ 2 
   ผลการด าเนินการ 

  ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

 
2.1 การด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ในช่วงด าเนินการ) 
 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ท าการสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็ก
แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3) ที่การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) โดยคณะกรรมการ
พิจารณารายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื ้องต้น และพิจารณาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบเป็นผู้พิจารณาให้ความเห็นชอบ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ซึ่ง
ครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญ ได้แก่  

  

1) เรื่องท่ัวไป 
2) คุณภาพอากาศ   
3) ระดับเสียง 
4) คุณภาพน้ า   
5) การระบายน้ าและการป้องกันน้ าท่วม 
6) การคมนาคม 
7) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
8) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
9) สังคมและเศรษฐกิจ 
10) สุนทรียภาพ 
11) สุขภาพ 
 
 

ทั้งนี้ สามารถพิจารณารายละเอียดจากสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ในช่วงด าเนินการ ของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3) ของ
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ไดดั้ง ตารางที ่2.1  

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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ตารางท่ี 2.1  สรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในช่วงด าเนินการ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3) 
         ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป 
-  ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมท่ีเสนอในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่น
ชุบสังกะสีแบบต่อเน่ืองของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ตั้งอยู่ ท่ีนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ต้องยึดถือปฏิบัติ 

 
- โครงการฯ ได้แจ้งเปลี่ยนแปลงชื่อบริษัทจาก บริษัท นิปปอน สตีล
แอนด์ ซูมิคิน กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด เป็นบริษัท เอ็นเอส-
สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด มีทะเบียนประกอบอุตสาหกรรมเลขท่ี น.59-
1/2554-ญหอ. ประกอบกิจการผลิต Galvanized Steel Sheet และ 
Galvannealed Steel Sheet ซ่ึงมีผลตั้งแต่วันท่ี 1 กรกฎาคม 2559 
โดยโครงการฯ  ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ ไข
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมท่ีเสนอไว้ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่องอย่างเคร่งครัดมา
โดยตลอด 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  1.1 
ห นั ง สื อ เป ลี่ ย น แ ป ล งชื่ อ
โครงการฯ 
 

-  เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้องด าเนินการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่าน้ัน โดยเร็วและต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยเคร่งครัดเพื่อประโยชน์ในการพิจารณา
ความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบ
ต่อไป 

- โครงการฯ ได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด ปัจจุบันไม่พบปัญหาใดๆ ท่ี
แสดงให้เห็นถึงผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม หากพบปัญหาท่ีอาจส่งผล
กระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม เน่ืองจากกิจกรรมของโครงการ ทาง
โครงการฯ จะท าการปรับปรุงและแก้ไขปัญหาเหล่าน้ันอย่างเร่งด่วน 

- - 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
-  หากเกิดเหตุการณ์ ใดๆ  ก็ตามท่ีอาจก่อให้ เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้อง
แจ้ งให้ การนิ คมอุ ตสาหกรรมแห่ งประเทศไทย  ส านั กงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบ
โดยเร็ว เพื่อส านักงานจะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา
ดังกล่าว 

 
- ปัจจุบันไม่พบปัญหาใดๆ ท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม อย่างไรก็ตามหากเกิดปัญหาดังกล่าว โครงการฯ จะแจ้งให้
หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องตามท่ีระบุไว้ในมาตรการฯ รับทราบทันที พร้อม
ท้ังจะให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาอย่างเต็มความสามารถ  

 
- 

 
- 

-  บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้องเสนอรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม โดยสรุปให้การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่ งแวดล้อมจั งหวัดระยอง  และส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบทุก 6 เดือน 

- โครงการฯ ได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม  ช่วงด าเนินการ ฉบับล่าสุด  ระหว่างเดือนมกราคม -
มิถุนายน 2567 ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ส านักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม รับทราบเมื่อ
วันท่ี 26 กรกฎาคม 2567 

- - อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ
ที่ 1.4 หนังสือน าส่งรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ร ะ ห ว่ า ง เดื อ น ม ก ร า ค ม -
มิถุนายน 2567 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
-  ในกรณี ท่ี บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด มีความ
จ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกัน
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  หรือมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามท่ีได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผล
กระทบส่ิงแวดล้อม ท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้บริษัท เอ็นเอส-
สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด แจ้งให้หน่วยงานท่ีมีอ านาจหน้าท่ีในการ
พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตด าเนินการดังน้ี  

• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปล่ียนแปลง
ดังกล่าว เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่า
มาตรการท่ีก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงาน
ผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ 
และเงื่อนไขท่ีก าหนดไว้ ในกฎหมายน้ันๆ พร้อมกับให้
จัดท าส าเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นท่ีรับจดแจ้ง
ไว้ แจ้งให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม เพื่อทราบ 

 
- ทางโครงการฯ ได้เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบ
สังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งท่ี 3) ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดใน
ครั้งน้ี โครงการยังคงใช้ระบบเสริมการผลิตหรือ ระบบสาธารณูปโภคท่ี
มีอยู่เดิม เน่ืองจากเป็นการสร้างคลังเก็บอะไหล่ โดยไม่มีการขยายพื้นท่ี
โครงการเพิ่มเติม รวมถึงวิธีหรือหลักการในการจัดการมลสารต่าง ๆ 
โดยได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ตามหนังสือเลขท่ี อก.5103.3.1/3511 เมื่อวันท่ี 10 พฤศจิกายน 2565 
ท้ังน้ีไม่มีการเปลี่ยนแปลงมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  แต่อย่างใด 
โครงการฯได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการฯ เดิมท่ีได้รับความเห็นชอบ
จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือเลขท่ี อก.
5106.2/893 ลงวันท่ี 23 มีนาคม 2564 อย่างเคร่งครัด 
 
 
 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  1.2 
ส า เน า ห นั ง สื อ พิ จ า ร ณ า
เห็นชอบรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
ราย งานการ เปลี่ ยน แปลง
ร าย ล ะ เอี ย ด โค ร งก า ร ใน
รายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่ งแวดล้อม  โครงการผลิต
เหล็กชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง 
ของบริษั ท  เอ็ น เอส -สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

 

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
• หากห น่ วยงานผู้ อ นุ มั ติ ห รื ออ นุญ าต  เห็ นว่ าการ

เปลี่ยนแปลงดังกล่าว  อาจกระทบต่อสาระส าคัญใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความ
เห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่ง
รายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้ส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอ
ให้คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดท่ีเกี่ยวข้องให้
ความเห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการเปล่ียนแปลง และ
เมื่ อ โครงก ารได้ รั บ อ นุ มั ติ ห รื ออ นุ ญ าต ให้ มี ก าร
เปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผล
การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

 
- ทางโครงการฯ ได้เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบ
สังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งท่ี 3) ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดใน
ครั้งน้ี โครงการยังคงใช้ระบบเสริมการผลิตหรือ ระบบสาธารณูปโภคท่ี
มีอยู่เดิม เน่ืองจากเป็นการสร้างคลังเก็บอะไหล่ โดยไม่มีการขยายพื้นท่ี
โครงการเพิ่มเติม รวมถึงวิธีหรือหลักการในการจัดการมลสารต่าง ๆ 
โดยได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ตามหนังสือเลขท่ี อก.5103.3.1/3511 เมื่อวันท่ี 10 พฤศจิกายน 2565 
ท้ังน้ีไม่มีการเปลี่ยนแปลงมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  แต่อย่างใด 
โครงการฯได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการฯ เดิมท่ีได้รับความเห็นชอบ
จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือเลขท่ี อก.
5106.2/893 ลงวันท่ี 23 มีนาคม 2564 อย่างเคร่งครัด 
 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  1.2 
ส า เน า ห นั ง สื อ พิ จ า ร ณ า
เห็นชอบรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
ราย งานการ เปลี่ ยน แปลง
รายล ะ เอี ย ด โค รงก าร  ใน
รายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่ งแวดล้อม  โครงการผลิต
เหล็กชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง 
ของบริษั ท  เอ็ น เอส -สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

 

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
-  จัดให้มีหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ (Environmental Compliance Audit) 
โดยมีหน้าท่ีดังน้ี 

• ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงานเพื่อ
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีจะเกิดขึ้น 

• รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมท้ังหมด 

• รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการต่างๆ 
พร้อมให้ข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการท่ีเป็นไปได้ในทางปฏิบัติ 
น าเสนอผลการตรวจสอบท้ังหมดต่อส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อมของ
โครงการ (Environmental Compliance Audit) ซ่ึงโครงการวางแผน
ด าเนินการตรวจสอบทุกๆ 5 ปี โดยประจ าปี  2566 โครงการได้
ตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อม (Environmental Compliance 
Audit) เมื่อวันท่ี 26-27 เดือนตุลาคม 2566 เรียบร้อยแล้ว 
 
 
 

 
- 

 
- อ้ างถึ งเอกสารแนบที่  1.5 
ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานการ
ตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 
( Environmental Compliance 
Audit) โครงการผลิตเหล็กชุบ
สังกะสีแบบต่อเน่ือง (ครั้งที่  3) 
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ด
สตีล จ ากัด 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  1.6            
เอ ก สารแจ้ ง เริ่ ม ป ระก อ บ
อุตสาหกรรม 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         2-7 

ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2. คุณภาพอากาศ 
2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง 
-  โครงการต้องควบคุมอัตราการระบายมลสารท่ีระบายออกจาก
ปล่องท่ีเกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิตดังน้ี 

(1) ปล่องจากกระบวนการผลิต ขนาดความสูง 73 เมตร 
     * ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ไม่เกิน 1.185 กรัม/วินาที
และ 31.97 ppm 

 
 
- โครงการฯ ได้ท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 
เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการควบคุมความเข้มข้นของมลสารท่ีปล่อยออกจาก
ปล่องระบายอากาศเสีย  ตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมในช่วงด าเนินการท้ังน้ี ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2567 ได้ท าการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 8 กรกฎาคม 2567 พบว่าทุกรายการ
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ที่ก าหนด โดยมีรายละเอียด ดังน้ี 
➢ ค่าความเข้มข้นของก๊าชออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)      

มีค่าเท่ากับ 6 ppm  
(ค่ามาตรฐานใน EIA ไม่เกิน 31.97 ppm)  

➢ อัตราการระบาย มีค่าเท่ากับ 0.08 กรัม/วินาที  
(ค่ามาตรฐานใน EIA ไม่เกิน 1.185 กรัม/วินาที) 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  3.2 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ
จากแหล่งก าเนิด 
 

-  ควบคุมค่าความเข้มข้นของมลสารทางอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่องโรงงานให้มีค่าไม่เกินเกณฑ์มาตรฐานของการระบายอากาศ
เสียจากปล่องตามค่ามาตรฐานท่ีเข้มงวดท่ีสุด และ/หรือมาตรฐาน
ฉบับล่าสุด 

- 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ  
-  ท าการควบคุมมลพิษทางอากาศในขั้นตอนการอบให้ความร้อน 
(Annealing Process) ดังน้ี 

• ควบคุมอุณหภูมิในขั้นตอนอบให้ความร้อน (Annealing) 
คงท่ี โดยอยู่ ท่ี 780 องศาเซลเซียส เพื่อควบคุมการให้
ความร้อนเป็นไปอย่างสมบูรณ์ 

• ก าหนดให้ท าการจดบันทึกอุณหภูมิ และอัตราการไหล
ของอากาศและก๊าซธรรมชาติอย่างละเอียดเป็นประจ า
ทุกๆ ชั่วโมง 

 
 
 
- โครงการฯ ได้ท าการควบคุมอุณหภูมิในขั้นตอนอบให้ความร้อน
ส าหรับเตาอบอ่อน (Annealing) อยู่ในช่วง 800-900 องศาเซลเซียส
เพื่อควบคุมให้อุณหภูมิแผ่นเหล็กคงท่ีประมาณ 780 องศาเซลเซียส 
รวมท้ังก าหนดให้มีการจดบันทึกอุณหภูมิ และอัตราการไหลของอากาศ
และก๊าซธรรมชาติอย่างละเอียดเป็นประจ าทุกๆ ชั่วโมง โดยบันทึก
ข้อมูลลงใน Data Logger และเอกสาร Daily Check sheet 

 
 
 
- 

 
 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.1 
ตัวอย่าง Daily Check sheet 
Temp, Flow, และ NG ราย
ชั่วโมง 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         2-8 

ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ) 
-  ท าการควบคุมมลพิษทางอากาศในขั้นตอนการอบให้ความร้อน 
(Annealing Process) ดังน้ี (ต่อ) 

• ติดตั้งระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบ  Selective 
Catalytic Reduction (SCR) 

    * ระบบบ าบัดมีประสิทธิภาพการบ าบัดไม่ต่ ากว่า   
ร้อยละ 80 และระบายออกจากปล่องสูง 73 เมตร 

 

 
 
 
- โครงการฯ ได้ท าการติดตั้งระบบ Selective Catalytic Reduction 
(SCR) พร้อมกับตรวจสอบและค านวณประสิทธิภาพของระบบบ าบัดท่ี
ระบายออกจากปล่องสูง 73 เมตร เป็นประจ าทุกเดือน โดยผู้ควบคุม
ระบบบ าบัดมลพิษอากาศ ซ่ึงระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ระบบบ าบัดมีประสิทธิภาพในการบ าบัดไม่ต่ ากว่าร้อยละ 80 ซ่ึงอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐาน EIA ท่ีก าหนด นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ตรวจวัด
ประสิท ธิภ าพของระบบบ าบั ดมลพิ ษทางอากาศด า เนิ นการ
โดย Third Party เป็นประจ าทุกปี  

 
 
 
- 

 
 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.2 
หนังสือรับรองของผู้ประกอบ
อาชีพวิศวกรรมควบคุมระบบ
มลพิษทางอากาศ (De-NOx) 
- อ้างถึงภาพที่ 2.1 ระบบบ าบัด
ม ล พิ ษ ท า ง อ า ก า ศ แ บ บ 
Selective Catalytic Reduction 
(SCR) 
- อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2.2 ก า ร
ตรวจวัดประสิทธิภาพของ
ระบบบ าบัดมลพิษอากาศ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         2-9 

ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ) 
-  ท าการควบคุมมลพิษทางอากาศในขั้นตอนการอบให้ความร้อน 
(Annealing Process) ดังน้ี (ต่อ) 

• ควบคุม Ammonia slip ท่ีปล่อง Selective Catalytic 
Reduction (SCR) ไม่ให้เกิน 10 ppm 

 
 
 
- โค ร งก ารฯ  ได้ ค วบ คุ ม ค่ า  Ammonia slip ท่ี ป ล่ อ ง  Selective 
Catalytic Reduction (SCR) ไม่ ให้ เกิน  10 ppm ควบคู่ไปกับการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีปล่องปีละ 2 ครั้ง ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 ได้ท าการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 8 กรกฎาคม 2567 
พบว่า ค่าความเข้มข้นของแอมโมเนียมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ท่ี
ก าหนด ดังน้ี 

➢ ค่าความเข้มข้นของแอมโมเนีย (NH3)  
มีค่าเท่ากับ 0.13 ppm 

            (ดีกว่าค่ามาตรฐาน EIA คือไม่เกิน 10 ppm) 

 
 
 
- 

 
 
 
- อ้างถึงภาพที่  2.3  ระบบ
ควบคุม Ammonia slip ของ
ปล่อง SCR 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  3.2 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ
จากแหล่งก าเนิด 
 

• ติดตั้ งระบบตรวจวัด  NOX จากปล่องแบบต่อเน่ือง  
( Continuous Emission Monitoring System : CEMS)
เพื่อจัดส่งรายงานผลการตรวจวัดไปท่ีศูนย์รับข้อมูล
ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก 
(มาบตาพุด) การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ท าการติดตั้งระบบตรวจสอบ NOx จากปล่อง
แบบต่อเน่ือง (Continuous Emission Monitoring System : CEMs)
บริเวณปล่อง Continuous Galvanized Line (CGL) เรียบร้อยแล้ว และ
ได้จัดส่งรายงานผลการตรวจวัดไปท่ีศูนย์รับข้อมูลส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย โดยค่า 
NOx จากปล่องแบบต่อ เน่ือง (Continuous Emission Monitoring 
System : CEMs) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.3 
หนังสือส่งรายงานการตรวจวัด
เข้าสู่ระบบตรวจสอบคุณภาพ
อากาศจากปล่องแบบอัตโนมัติ
อย่างต่อเน่ือง (CEMs) ไปยัง
ศูนย์รับข้อมูลส านักงานนิคม
อุ ต ส าห ก ร ร ม ม า บ ต าพุ ด 
จังหวัดระยอง 
- อ้ างถึ งภ าพ ที่  2 .4  ระบบ
ตรวจวัด NOx จากปล่องแบบ 
ต่อเน่ือง (Continuous Emission 
Monitoring System : CEMs) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ) 
-  มาตรการในการตรวจสอบระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ 

• ตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบ าบัดทางอากาศอย่าง
สม่ าเสมอทุกๆ เดือน ดังน้ี 

* ตรวจสอบการท างานของระบบพัดลมดูดอากาศ 
* ตรวจสอบสายพานของมอเตอร์ต่างๆ 
* ตรวจสอบ Velocity Pressure ของระบบดักฝุ่น 
* ตรวจสอบถุงกรองฝุ่นของระบบดักฝุ่น 

 
 
- โครงการฯ มีการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบ าบัดมลพิษทาง
อากาศ (SCR) เป็นประจ าทุกเดือน และซ่อมบ ารุงเป็นไปตามแผนงาน
ประจ าปีของโครงการ นอกจากน้ีมีการตรวจสอบสายพานมอเตอร์ และ 
Wet Scrubber เป็นประจ าทุกเดือน   

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.4 
บันทึกการตรวจสอบสายพาน
ของมอเตอร์ต่างๆ ระบบบ าบัด
มลพิษทางอากาศ (SCR) 
- อ้ างถึ งภาพที่  2.5  ระบบ
สายพานและมอเตอร์ต่างๆ 
ของระบบบ าบัดมลพิษทาง
อากาศ 

• จัดเตรียมอะไหล่ส ารองท่ีจ าเป็นพร้อมใช้งาน  รวมท้ัง
อุปกรณ์ซ่อมบ ารุง ส าหรับระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ
ให้เพียงพออยู่เสมอ เช่น Sensor probe, valve 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอะไหล่ส ารอง รวมท้ังอุปกรณ์ ซ่อมบ ารุง 
ส าหรับระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศให้เพียงพออยู่เสมอ รวมถึงมีการ
ตรวจสอบความพร้อมใช้งาน โดยหน่วยงานซ่อมบ ารุงเป็นประจ าทุก
เดือน 

- - อ้างถึงภาพที่  2.6 อะไหล่
ส ารอง และอุปกรณ์ซ่อมบ ารุง 
ส าหรับระบบบ าบัดมลพิษทาง
อากาศ 

• ก าหนดให้มีการติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพการ
ท างานอุปกรณ์ต่างๆ ของระบบระบายอากาศในอาคาร
ผลิตเป็นประจ า 

- โครงการฯ ได้มีการติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานอุปกรณ์
ต่างๆ ของระบบระบายอากาศในอาคารผลิต โดยหน่วยงานซ่อมบ ารุง
เป็นประจ าทุกเดือน 

- - อ้ างถึ งภ าพ ที่  2.7 ระบบ
ระบายอากาศในอาคาร 
 

• ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบของอุปกรณ์บ าบัดมลพิษ
ทางอากาศให้มีสภาพดีอยู่เสมอโดยท าการตรวจสอบและ
เป็นประจ าทุกๆ เดือน 

- โครงการฯ ได้ติดตามตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบของอุปกรณ์
บ าบัดมลพิษทางอากาศ โดยทีมซ่อมบ ารุงเป็นประจ าทุกเดือน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.5 
บั น ทึกการตรวจสอบและ
บ ารุงรักษาระบบของอุปกรณ์
บ าบัดมลพิษทางอากาศ        

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         2-11 

ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ) 
-  มาตรการในการตรวจสอบระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ (ต่อ) 

• จัดให้มีการด าเนินการตามมาตรการป้องกัน(Preventive 
Maintenance) ตามระยะเวลาท่ีก าหนด 

 
 
- โครงการฯ มีการจัดท าแผนการด าเนินการตามมาตรการป้องกัน ตาม
ระยะเวลาท่ีก าหนด โดยจะมีการทบทวนทุกเดือน เพื่อให้สอดคล้องกับ
การด าเนินงานของโครงการ 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.6 
แผนการบ ารุ งรักษาระบบ
บ าบัดมลพิษด้านสิ่งแวดล้อม 
( Preventive Maintenance) 
ประจ าปี 2567 

• จัดให้มีพนักงานท่ีมีความรู้ รับผิดชอบและตรวจสอบ
ประสิทธิภาพ และบ ารุงรักษาระบบควบคุมมลพิษทุก
ระบบ 

- โครงการฯ มีหน่วยงานซ่อมบ ารุงท่ีมีความรู้ความสามารถ  เพื่อท า
หน้าท่ีตรวจสอบประสิทธิภาพ และบ ารุงรักษาระบบควบคุมมลพิษ ให้
พร้อมใช้งานอยู่เสมอ 

- - 

• โครงการต้องเปิดเครื่องบ าบัดมลพิษทางอากาศภายหลัง
สิ้นสุดการผลิตต่ออีก 30 นาทีเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพใน
การบ าบัดท่ียังตกค้าง 

- โครงการฯ มีการเปิดเครื่องบ าบัดมลพิษทางอากาศภายหลังสิ้นสุดการ
ผลิตต่ออีก 30 นาที เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการบ าบัดท่ียังตกค้าง ตาม
คู่มือปฏิบัติงานดูแลตรวจสอบระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ (WI Start-
stop scrubber) 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.7 
คู่มือปฏิบัติงานดูแลตรวจสอบ
ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 
(WI Start-stop scrubber) 

• จั ด ให้ มี พั ด ลมระบ ายอาก าศ ในอาคารเพื่ อ เพิ่ ม
ประสิทธิภาพ ระบบระบายอากาศภายในอาคารให้เป็น 
ไปตามมาตรฐานการออกแบบและกฎหมายควบคุม
อาคารหรือกฎหมายอื่นๆท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งพัดลมระบายอากาศขนาดใหญ่ เพื่อระบายอากาศ
ด้วยวิธีทางกลภายในอาคารผลิต รวม 5 ชุด ซ่ึงสามารถระบายอากาศ
ได ้7 เท่าต่อชั่วโมง ซ่ึงมีค่ามากกว่ากฎกระทรวงฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2535) 
และฉบับท่ี 50 (พ.ศ. 2540) ออกตามความในพระราชบัญญัติควบคุม
อาคาร พ.ศ. 2522 ท่ีได้ก าหนดอัตราการระบายอากาศไม่น้อยกว่า 4 
เท่าต่อชั่วโมง 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.8 
รายการค านวณระบบระบาย
อากาศ 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ) 
- จัดให้มีระบบระบายอากาศภายในอาคาร เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
การระบายอากาศภายในอาคารให้ เป็นไปตามมาตรฐานการ
ออกแบบและกฎหมายควบคุมอาคารหรือกฎหมายอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 

 
- โครงการฯ ได้ติดตั้งระบบระบายอากาศท่ีเป็นไปตามมาตรฐานการ
ออกแบบและกฎหมายควบคุมอาคาร โดยมีการค านวณและรับรอง
ระบบระบายอากาศโดยวุฒิวิศวกร ซ่ึงอากาศจะเกิดการไหลเวียนและ
ถ่ายเทในอาคารแบบธรรมชาติและวิธีทางกลจากการออกแบบตัว
อาคารให้มีช่องระบายอากาศเข้า-ออก นอกจากน้ียังมีการเติมอากาศ
จากภายนอกอาคารผ่านระบบท่อลมเย็น และดูดอากาศจากภายใน
อาคารด้วยพัดลมติดผนัง รวมถึงมีการติดตั้งระบบปรับอากาศภายใน
ห้องควบคุมการผลิต 

 
- 

 
- อ้างถึ งภาพที่  2.7  ระบบ
ระบายอากาศในอาคาร 
- อ้างถึงภาพที่ 2.8 ท่อลมเย็น
ระบายอากาศและห้องควบคุม
ท่ีมีระบบปรับอากาศ 
 
 

-  ก าหนดให้พนักงานทุกคนมีการเฝ้าระวังและสังเกตสภาพแวดล้อม
โดยรอบพื้นท่ีท างาน ดังน้ันเมื่อพบเห็นเหตุการ์ณผิดปกติ พนักงานท่ี
ประสบเหตุทุกคนสามารถแจ้งให้ผู้ ท่ี เกี่ยวข้องได้รับทราบและ
ด าเนินการแก้ ไขโดยทันที  หากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ
ดังกล่าวท างานผิดปกติจะส่งผลกระทบต่อพนักงานท่ีปฏิบัติงานอยู่
ในบริเวณใกล้เคียงซ่ึงสามารถทราบและด าเนินการแก้ไขได้โดยทันที 

- โครงการฯ  ได้ก าหนดให้พ นักงานทุกคนเฝ้าระวั งและสั งเกต
สภาพแวดล้อมโดยรอบพื้นท่ีท างาน หากเกิดเหตุผิดปกติ  โครงการฯ 
ได้ก าหนดขั้นตอนสื่อสารให้ผู้เกี่ยวข้องรับทราบ และด าเนินการแก้ไขได้
ทันที นอกจากน้ีในกรณีท่ีระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศท างานผิดปกติ 
จะมีสัญญาณเตือนท่ีหน้างาน ให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานอยู่ในบริเวณ
ใกล้เคียงทราบได้ทันที 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.9 
วิธีการควบคุมค่า NOx ท่ี CGL 
Stack 

-  ก าหนดแผนตรวจสอบบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) ซ่ึงก าหนดระยะเวลา และรายการตรวจ
ชัดเจน ส าหรับระบบรวบรวมและระบายอากาศระบบบ าบัดมลพิษ
ทางอากาศ เพื่ อให้สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ
ตลอดเวลา ประกอบด้วย 

• ระบบพัดลมและท่อดูดอากาศ 
• ระบบสายพานและมอเตอร์ต่างๆ 

- โครงการฯ มีแผนตรวจสอบบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) ส าหรับระบบพัดลมและท่อดูดอากาศ และ
ระบบสายพานและมอเตอร์ต่างๆ  โดยก าหนดระยะเวลาในการ
ตรวจสอบตามความเหมาะสม 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.6 
แผนการบ ารุ งรักษาระบบ
บ าบัดมลพิษด้านสิ่งแวดล้อม 
( Preventive Maintenance) 
ประจ าปี 2567 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ (ต่อ) 
-  กรณีท่ีมีระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศมีการท างานผิดปกติ  เกิด
การช ารุด ขัดข้องหรือมีการระบายมลสารเกินกว่าค่ามาตรฐาน 
จะต้องท าการตรวจสอบเพื่อหาสาเหตุและแก้ไขโดยทันที หากไม่
สามารถแก้ไขได้ภายใน 24 ชั่วโมง โครงการต้องหยุดด าเนินการใน
หน่วยผลิตดังกล่าวจนกว่าจะท าการปรับปรุงแก้ไขให้เรียบร้อย จึง
ด าเนินการผลิตต่อท้ังน้ี จะต้องบันทึกสาเหตุการตรวจสอบและแก้ไข
ไว้ทุกครั้ง 
 

 
- ในช่วง 3 ปีท่ีผ่านมา ยังไม่พบประเด็นเหตุขัดข้อง-ข ารุด การหยุด
ท างานของระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ หรือการระบายมลสารเกินกว่า
ค่ามาตรฐานแต่อย่างใด อย่างไรก็ตามโครงการฯ  มีขั้นตอนการ
ปฎิบัติงานตาม “วิธีการควบคุมค่า NOx ท่ี CGL Stack” และ “การ
ตรวจติดตามและตรวจวัดด้านสิ่ งแวดล้อม WI : Environmental 
Monitoring” เพื่อสามารถแก้ไขได้ทันทีและสอดคล้องกับมาตรการท่ี
ก าหนดไว ้
 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.9 
วิธีการควบคุมค่า NOx ท่ี CGL 
Stack 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.10 
การตรวจติดตามและตรวจวัด
ด้ า น สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม  (WI : 
Environmental Monitoring) 

-  จัดเตรียมอุปกรณ์ อะไหล่ส ารองท่ีจ าเป็นและเกี่ยวข้องกับระบบ
บ าบัดมลพิษทางอากาศให้เพียงพอส าหรับการแก้ไข ซ่อมแซม เมื่อ
ระบบควบคุมมลพิษทางอากาศขัดข้อง 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอะไหล่ส ารอง รวมท้ังอุปกรณ์ ซ่อมบ ารุง
ส าหรับระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศให้เพียงพออยู่เสมอ รวมถึงมีการ
ตรวจสอบความพร้อมใช้งาน โดยหน่วยงานซ่อมบ ารุงเป็นประจ าทุก
เดือน 

- - อ้างถึงภาพที่  2.6 อะไหล่
ส ารอง และอุปกรณ์ซ่อมบ ารุง 
ส าหรับระบบบ าบัดมลพิษทาง
อากาศ 

-  จัดให้มีคู่มือปฏิบัติงานการดูแลตรวจสอบระบบบ าบัดมลพิษทาง
อากาศ 

- โครงการฯ จัดท าคู่มือขั้นตอนการปฏิบัติงานการดูแลตรวจสอบระบบ
บ าบัดมลพิษทางอากาศ SCR, Wet Scrubber เรียบร้อยแล้ว 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.5 
บั น ทึกการตรวจสอบและ
บ ารุงรักษาระบบของอุปกรณ์
บ าบัดมลพิษทางอากาศ        
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2.3 ผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 
-  จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้และประสบการณ์ในการควบคุมระบบ
บ าบัดมลพิษทางอากาศตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.
2545 ท่ีก าหนดให้โรงเหล็กต้องมีผู้ควบคุมดูแลส าหรับระบบป้องกัน
สิง่แวดล้อมเป็นพิษ 

 
- โครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดมลพิษอากาศ เพื่อ
ท าหน้าท่ีดูแลและตรวจสอบระบบบ าบัดมลพิษอากาศ ให้สามารถ
ท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.11 
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน   

3. ระดับเสียง 
3.1 การควบคุมเสียงจากแหล่งก าเนิด 
-  ก าหนดแผนตรวจสอบบ ารุ งรักษาเชิ งป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) ส าหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิต
ต่าง ๆ ให้สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพและไม่เป็น
แหล่งก าเนิดเสียงดัง โดยต้องมีการระบุช่วงเวลาและกิจกรรมท่ี
ด าเนินงานอย่างชัดเจน 

 
 
- โครงการฯ มีแผนตรวจสอบบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) ตามระยะเวลาท่ีก าหนด  โดยจะมีการ
ทบทวนแผนงานทุกเดือน เพื่อให้เครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิตต่างๆ 
สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพและไม่เป็นแหล่งก าเนิดเสียงดัง 

 
 

- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.6 
แผนการบ ารุ งรักษาระบบ
บ าบัดมลพิษด้านสิ่งแวดล้อม 
( Preventive Maintenance) 
ประจ าปี 2567 

-  โครงการท าการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดท าเส้นระดับเสียงเท่า
(Noise Contour) ภายในอาคารผลิตเมื่อเปิดด าเนินการเต็มก าลัง
การผลิต อย่างน้อย 1 ครั้ง เพื่อให้สามารถก าหนดขอบเขตพื้นท่ีท่ี
ต้องสวมอุปกรณ์ลดเสียง และน าไปสู่การจัดการด้านอื่นๆ เพื่อลด
มลพิษทางเสียงในพื้นท่ีโครงการ 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนผังระดับความดังของเสียง (Noise contour) 
บริเวณพื้นท่ีผลิต บริเวณพื้นท่ีกองเก็บวัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ์ และพื้นท่ี
ซ่อมบ ารุงของโรงงาน โดย ก าหนดทบทวนทุก 3 ปี ซ่ึงจัดท าครั้งล่าสุด
เมื่อวันท่ี 1 - 3 กุมภาพันธ์ 2566 โครงการฯ จะน าผลมาก าหนดพื้นท่ีท่ี
มีเสียงดัง ขอบเขตพ้ืนท่ีท่ีต้องสวมอุปกรณ์ลดเสียง เพื่อให้สอดคล้องกับ
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน   

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.12 
แผนการด าเนินการ โครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน ประจ าปี 
2567 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 
รายงานผลการตรวจวัดภาวะ
แวดล้อมในการท างาน (Noise 
Contour) 

-  ก าหนดให้มีการตรวจวัดระดับเสียงเครื่องจักรเครื่องจักรที่มีเสียง
ดังเป็นประจ า 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นท่ีท างานภายใน
อาคารผลิตเป็นประจ าทุก 3 เดือน โดยบริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส 
จ ากัด เพื่อติดตามและตรวจสอบเครื่องจักรท่ีเป็นแหล่งก าเนิดเสียงดัง
ภายในโรงงาน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  3.7 
ผลการตรวจวัดระดับเสียงใน
สถานท่ีท างาน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         2-15 

ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

3.2 การป้องกันที่ตัวกลาง (Pathway) 
-  ควบคุมการด าเนินการของโครงการฯ เพื่อมิให้ระดับเสียงที่บริเวณ
ริมรั้วของโครงการมีค่าสูงเกินกว่า 70 เดซิเบล(เอ) หากพบว่ามีค่า
ระดับเสียงสูงเกินกว่าท่ีก าหนดจะต้องด าเนินการปรับปรุงและแก้ไข 

 
- โครงการฯ ได้ตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโครงการ ปีละ 2 ครั้ง 3 
วันต่อเน่ือง ผลตรวจวัดพบว่าระดับเสียงเฉลี่ย  24 ชั่วโมง (Leq 24 
hrs) บริเวณริมรั้วโครงการท้ัง 4 ด้าน มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนด (ไม่เกิน 70 dB(A)) หากพบว่ามีระดับเสียงเกินกว่าท่ีก าหนด
โครงการฯ จะก าหนดแนวทางป้องกันและแก้ไขอย่างเคร่งครัด 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  3.4 
ผลการตรวจวัดระดับเสียง 
 
 -  ตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโครงการ อย่างน้อยปีละ 2 ครั้งๆ 

3 วันต่อเน่ืองและน าข้อมูลดังกล่าวมาวางแผนเพื่อก าหนดมาตรการ
ป้องกันเพิ่มเติมในอนาคต 
-  เครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ ในกระบวนการผลิตของโครงการ
ท้ังหมด ติดตั้งภายในอาคารผลิตท้ังหมด 

- โครงการฯ ติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่าง ๆ ในกระบวนการผลิต
ของโครงการฯ ไว้ภายในอาคารผลิตท้ังหมด  

- - อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 .9 ก า ร
ออกแบบอาคารเป็นอาคารปิด 
เพื่ อป้ อ งกั น เสี ย งดั งออกสู่
ภายนอกโครงการฯ 

3.3 การป้องกันที่ผู้ได้รับผลกระทบ (Receptor) 
-  บริเวณท่ีมีระดับเสียงดังเกินกว่า 80 เดซิเบล(เอ) จะต้องติดตั้ง
ป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ท่ีชัดเจนเพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลด
เสียงในขณะเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว  ได้แก่บริเวณ 
Cleaning dryer, Gas wiping unit, Water quench dryer, Post 
treatment dryer และบริเวณอื่นๆ ท่ีตรวจพบว่ามีระดับเสียงดัง
ภายหลังจากการท า noise contour 

 
- โครงการฯ ติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ด้านความปลอดภัยท่ีชัดเจน
เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะเข้าไปปฏิบัติงานใน
บริเวณ Cleaning dryer, Gas wiping unit, Water quench dryer, 
Post treatment dryer และบริเวณอื่นๆ เรียบร้อยแล้ว 

 
- 

 
- อ้ างถึ งภ าพ ที่  2 .10 ป้ าย
เตือน/สัญลักษณ์บริเวณ ท่ีมี
เสียงดังและให้สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
 

-  พนักงานท่ีจะต้องปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดังต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ท่ีครอบหู (Ear Muff)) ตลอด 
เวลาท่ีปฏิบัติงาน 

- โครงการฯ ได้จัดอุปกรณ์ลดเสียงให้กับพนักงานทุกคน ได้แก่ ท่ีอุดหู
(Ear Plug) และท่ีครอบหู  (Ear Muff) โดยพนักงานท่ีปฏิบัติงานใน
บริเวณที่มีเสียงดัง ต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาท่ีปฏิบัติงาน 

- - อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 . 11 
พ นั ก ง าน ส วม ใส่ อุ ป ก ร ณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ขณะปฏิบัติงาน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         2-16 

ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

3.3 การป้องกันที่ผู้ได้รับผลกระทบ (Receptor) (ต่อ) 
-  โครงการมีระบบการตรวจสอบและดูแลให้พนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน โดยก าหนดให้
หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยวิชาชีพเป็น
ผู้รับผิดชอบ 

 
- โครงการฯ ก ากับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง มีการเดินส ารวจความปลอดภัย (Safety 
Patrol) เป็นประจ าทุกวัน เพื่อสุ่มตรวจเรื่องความปลอดภัยบริเวณหน้า
งานและการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของพนักงาน 
โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยวิชาชีพ และหัวหน้างานร่วมกัน 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.14 
บั น ทึ กการตรวจสอบความ
ปลอดภัยในพื้ นท่ีปฏิบัติ งาน 
(Safety Patrol) 
 

-  ก าหนดระยะเวลาในการท างานของพนักงานให้สอดคล้องกับ
มาตรฐานท่ีก าหนดตามประกาศกฎกระทรวง โดยให้พนักงานปฏิบัติ
ตามอย่างเคร่งครัด โดยให้พนักงานท่ีท างานในบริเวณท่ีมีเสียงดังเกิน
กว่า 85 เดซิเบล(เอ) ท างานต่อเนื่อง ตามข้อก าหนดของกระทรวง
แรงงานและสวัสดิการสังคม หรือกฎหมายอื่นท่ีเกี่ยวข้องที่มีความ
เข้มงวดมากกว่า 

- โครงการฯ ได้ก าหนดระยะเวลาในการท างาน ในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง
เกิน 85 เดซิเบล(เอ) จะอนุญาตให้ท างานในบริเวณ น้ันได้ไม่ เกิน
20 นาทีต่อชั่วโมง รวมท้ังมีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะท่ีท างาน
ตลอดเวลา ตามข้อก าหนดของกระทรวงแรงงาน หรือกฎหมายอื่นท่ี
เกี่ยวข้อง 

- - อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 . 11 
พ นั ก ง าน ส วม ใส่ อุ ป ก ร ณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ขณะปฏิบัติงาน 

-  การตรวจวัดประสิทธิภาพการได้ยินของพนักงานเป็นประจ าทุกปี
ควบคู่ไปกับการตรวจสุขภาพประจ าปี ท้ังน้ีสมุดสุขภาพประจ าตัว
ของลูกจ้างจะถูกจัดเก็บตลอดระยะเวลาการท างานของลูกจ้าง โดย 
จป. ส าหรับพนักงานเก่า เมื่อตรวจพบผลสุขภาพผิดปกติจะถูกตรวจ
สุขภาพซ้ าโดยแพทย์ภายใน 30 วัน และน ามาก าหนดเป็นมาตรการ
อาชีวอนามัย  โดยให้พนักงานท่ีมีผลสุขภาพผิดปกติน้ันปฏิบัติตาม
ค าแนะน าแพทย์อย่างเคร่งครัด 

- โครงการฯ มีการตรวจวัดประสิทธิภาพการได้ยินของพนักงานเป็น
ประจ าทุกปี โดยพนักงานท่ีท างานในบริเวณท่ีมีเสียงดัง จะได้รับการ
ตรวจทุก  6 เดือน  และเก็บข้อมูลผลการตรวจ  โดย จป. ส าหรับ
พนักงานท่ีตรวจพบความผิดปกติ  โครงการฯ ได้ท าการตรวจซ้ า และ
ให้ปฎิบัติตามค าแนะน าของแพทย์ พร้อมท้ังก าหนดให้หน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้องร่วมวิเคราะห์ข้อมูลของพนักงานท่ีผิดปกติเป็นรายบุคคล เพื่อ
หาสาเหตุ แนวทางแก้ไข และก าหนดเป็นมาตรการด้านอาชีวอนามัย
รวมถึงพิจารณาลดเวลาในการปฎิบัติงานบริเวณบริเวณท่ีมีเสียงดังหรือ
สับเปลี่ยนหน้าท่ี นอกจากน้ียังก าหนดให้พนักงานท่ีมีความผิดปกติเข้า
ร่วมโครงการอนุรักษ์การได้ยินเพื่อติดตามผลอย่างต่อเนื่อง 

- - อ้างถึ งภาพที่  2.12  สมุด
สุขภาพประจ าตัวพนักงาน 
- อ้ า งถึ งภ าพ ที่  2 .13 การ
ตรวจสุขภาพพนักงาน 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

3.3 การป้องกันที่ผู้ได้รับผลกระทบ (Receptor) (ต่อ) 
-  จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส าหรับพนักงานท่ีต้องท างานใน
พื้นท่ีท่ีเสียงดังเกินกว่า 80 เดซิเบล(เอ) รวมท้ัง จัดเตรียมอุปกรณ์
ส ารองอย่างเพียงพอ 

 
- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส าหรับพนักงานท่ีต้อง
ท างานในพื้นท่ีท่ีเสียงดังเกินกว่า 80 เดซิเบล(เอ) พร้อมมีอุปกรณ์
ป้องกันเสียงส ารองอย่างเพียงพอ ได้แก่ ท่ีอุดหู (Ear Plug) และท่ีครอบ
หู (Ear Muff) ซ่ึงมีค่าการลดเสียงประมาณ 15-22 เดซิเบล(เอ) 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.14 อุปกรณ์
ป้ องกั นอั นตรายส่ วนบุ คคล
ส ารอง 

-  จัดอบรมพนักงานและจัดกิจกรรมเพื่อสร้างแรงจูงใจให้พนักงาน
เห็นความส าคัญในการปฏิบัติตามข้อบังคับ 

- โครงการฯ ได้จัดอบรมทบทวนและทดสอบด้านความปลอดภัยอาชีว-
อนามัย และสิ่งแวดล้อมให้แก่พนักงานอย่างเหมาะสมและเพียงพอ  
   นอกจากน้ีได้จัดกิจกรรมเพื่อสร้างแรงจูงใจให้พนักงานเห็นความ 
ส าคัญในการปฏิบัติตามข้อบังคับด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม
เป็นประจ าอย่างต่อเนื่อง  

- 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15
กิจกรรมสร้างแรงจูงใจและ
การอบรมด้านความปลอดภัย 

4. คุณภาพน  า 
4.1 น  าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน 
-  รวบรวมน้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วม ในอาคารส านักงาน อาคาร
ส่วนผลิตและโรงอาหาร รวมท้ังน้ าเสียจากห้องครัวและโรงอาหาร 
ไปบ าบัดรวมกันท่ีถังบ่อเกรอะ ก่อนรวบรวมส่งน้ าเสียสู่ระบบบ าบัด
น้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก 
(มาบตาพุด) ต่อไป 

 
 
- โครงการฯ ได้รวบรวมน้ าเสียจากห้องน้ า -ห้องส้วม  ในอาคาร
ส านักงาน และอาคารส่วนผลิต รวมท้ังน้ าเสียจากห้องครัวและโรง
อาหาร โดยจะผ่านบ่อเกรอะและเข้าไปบ าบัดรวมกันท่ีระบบบ าบัด
เบื้องต้นของโครงการ ก่อนส่งน้ าเสียสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของ
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป 

 
 

- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.16 
แผนผังแสดงแหล่งก าเนิดน้ า
เสีย 
- อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2.15 บ่ อ
เกรอะรวบรวม น้ าเสี ยจาก
ห้องน้ า-ห้องส้วม บริเวณต่าง ๆ 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. คุณภาพน  า (ต่อ) 
4.2 บ่อพักน  าทิ งฉุกเฉิน 
-  จัดให้มีบ่อพักน้ าท้ิงฉุกฉิน (Emergency pond) ซ่ึงมีขนาดกักเก็บ
ประมาณ 3,500 ลูกบาศก์เมตร โดยสามารถรองรับน้ าท้ิงในกรณี
ฉุกเฉิน 1 วัน 

 
 
- โครงการฯ มีบ่อพักน้ าท้ิงฉุกเฉิน (Emergency pond) ซ่ึงมีขนาดกัก
เก็บประมาณ 3,500 ลูกบาศก์เมตร โดยสามารถรองรับน้ าท้ิงในกรณี
ฉุกเฉินได ้1 วัน เรียบร้อยแล้ว 
 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่ 2.16 บ่อพัก
น้ า ท้ิ งฉุ ก เฉิ น  (Emergency 
pond) ขนาด 3,500 ลูกบาศก์
เมตร 

-  จัดให้มีบ่อรองรับน้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้ว(Buffer pit A) ซ่ึงมี
ขนาดประมาณ 175 ลูกบาศก์เมตร 

- โครงการฯ มีบ่อรองรับน้ าท้ิงที่ผ่านการบ าบัดแล้ว (Buffer pit A) ซ่ึงมี
ขนาดประมาณ 175 ลูกบาศก์เมตร เรียบร้อยแล้ว 

- - อ้ า งถึ งภ าพ ที่  2 .1 7  บ่ อ
รองรับน้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัด
แ ล้ ว  (Buffer pit A) ข น า ด 
175 ลูกบาศก์เมตร 

-  จัดให้มีบ่อรองรับน้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้ว(Buffer pit B) ซ่ึงมี
ขนาดประมาณ 3,325 ลูกบาศก์เมตร 

- โครงการฯ มีบ่อรองรับน้ าท้ิงที่ผ่านการบ าบัดแล้ว (Buffer pit B) ซ่ึงมี
ขนาดประมาณ 3,325 ลูกบาศก์เมตร เรียบร้อยแล้ว 

- - อ้ า งถึ งภ าพ ที่  2 .1 8  บ่ อ
รองรับน้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัด
แ ล้ ว  (Buffer pit B) ข น า ด 
3,325 ลูกบาศก์เมตร 
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ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. คุณภาพน  า (ต่อ) 
4.2 บ่อพักน  าทิ งฉุกเฉิน 
-  ส่วนการตรวจสอบคุณภาพน้ าเสียของโครงการให้อยู่ในข้อก าหนด
ของนิคมฯ ก่อนระบายลงสู่ท่อรับน้ าเสียของการนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) และข้อก าหนดอื่นๆ ท่ี
เกี่ยวข้อง เช่น 

• อุณหภูม ิไม่เกิน 45 องศาเซลเซียส 
• ความเป็นกรด-ด่าง ไม่น้อยกว่า 5.5 และไม่มากกว่า 9  
• บีโอด ี(BOD) ไม่เกิน 500 มิลลิกรัม/ลิตร 
• ซีโอด ี(COD) ไม่เกิน 750 มิลลิกรัม/ลิตร 
• น้ ามันและไขมัน ไม่เกิน 10 มิลลิกรัม/ลิตร 
• ของแข็งแขวนลอยท้ังหมด (TDS) ไม่เกิน 3,000 

มิลลิกรัม/ลิตร 
• สังกะส ี(Zn) ไม่เกิน 5 มิลลิกรัม/ลิตร 

ท้ังนี้ ถ้าเกินค่าก าหนดไม่ให้ระบายลงท่อรับน้ าเสียของนิคมฯ และ
ต้องตรวจสอบระบบบ าบัดน้ าเสียและระบายน้ าเสียของโครงการเพื่อ
ปรับปรุงแก้ไขทันที 

 
 
- โครงการฯ ตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิง เป็นประจ าทุกเดือน เพื่อใช้เป็น
ข้อมูลในการควบคุมลักษณะคุณสมบัติของน้ าเสียท่ีจะระบายลงสู่ระบบ
บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ  ตามแผนการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จ านวน 9 พารามิเตอร์ ท้ังน้ีในระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ผลการตรวจวัด ทุกพารามิเตอร์มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานทีก่ าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

พารามิเตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน (1) 
ผลตรวจวัด 

ค่าต่ าสุด - ค่าสูงสุด 
pH - 5.5-9.0 6.8 - 7.0 
Temperature oC ≤ 45 34 - 40 
BOD  mg/l ≤ 500 <2.0 - 5.9 
COD mg/l ≤ 750 8.7 - 37.3 
TDS mg/l ≤ 3,000 426 - 482 
SS mg/l ≤ 200 <5 - 9 
Fat, Oil & Grease mg/l ≤ 10 <2.0 - 2.4 
TKN mg/l as N ≤ 100 <1.0 - 2.7 
Zinc mg/l ≤ 5.0 0.30 - 0.92 

.หมายเหตุ (1)  :   ค่ามาตรฐานที่ใช้ประกาศนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 
29/2567 เรื่อง ก าหนดค่ามาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าเสียลง
สู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันที่ 19 
เมษายน 2567 

 
 

- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  3.3 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ า 
- อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2.19 บ่ อ
ต ร ว จ ส อ บ คุ ณ ภ า พ น้ า 
(Inspection pit) 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

4. คุณภาพน  า (ต่อ) 
4.3 ผู้ควบคุมระบบบ าบัดน  าเสีย 
- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้และประสบการณ์ในการควบคุมระบบ
บ าบัดน้ าเสียตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  พ.ศ.2545 ท่ี
ก าหนดให้ โรงเหล็กต้องมีผู้ควบคุมดูแลส าหรับระบบป้องกัน
สิ่งแวดล้อมเป็นพิษ 

 
 
- โครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดมลพิษน้ า กับกรม
โรงงานอุตสาหกรรม เพื่อท าหน้าท่ีดูแลและตรวจสอบระบบบ าบัดน้ า
เสีย ให้สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.11 
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน   

4.4 เครื่องตรวจวัดคุณภาพน  าอัตโนมัติ 
-  ติดตั้งเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติบริเวณบ่อตรวจสอบ
คุณภาพน้ า 

 
- โครงการฯ ได้ติดตั้งเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ ได้แก่ เครื่อง
ตรวจวัด pH และ COD บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าเสียนอกจากนี้มี
การตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติโดย
หน่วยงานซ่อมบ ารุงเป็นประจ าทุกเดือน 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.20 เครื่อง
ตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ 

5. การระบายน  าและการป้องกันน  าท่วม 
-  สร้างระบบระบายน้ าฝนและน้ าเสียแยกกัน และดูแลไม่ให้น้ าเสีย
ปนเปื้อนในรางระบายน้ าฝน 

 
- โครงการฯ ได้สร้างรางระบายน้ าฝนรอบโครงการ และแยกออกจาก
ระบบระบายน้ าเสียอย่างชัดเจน โดยน้ าฝนจะถูกรวบรวมก่อนระบายลง
รางระบายน้ าฝนส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) ซ่ึงได้ขออนุญาตเชื่อมต่อรางระบายน้ าฝน
ส่วนกลาง ตามหนังสือขออนุญาตเชื่อมต่อรางระบายน้ าฝน (ถาวร) ลง
วันท่ี 4 กุมภาพันธ ์2556 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.17 
เอกสารขออนุญาตเชื่อมราง
ร ะ บ า ย น้ า ฝ น กั บ นิ ค ม
อุตสาหกรรมส่วนกลาง 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18  
แผนผั งแสดงระบบระบาย
น้ าฝนและระบบระบายน้ าเสีย 
- อ้ างถึ งภ าพ ที่  2 .21  ราง
ร ะ บ า ย น้ า ฝ น ร อ บ พื้ น ท่ี
โครงการฯ 

-  สร้างรางระบายน้ าฝนรอบพ้ืนท่ีโครงการ และระบายลงรางระบาย
น้ าของนิคมฯ 
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5. การระบายน  าและการป้องกันน  าท่วม (ต่อ) 
-  ก าหนดแผนการขุดลอกตะกอนภายในรางรวบรวมน้ าและบ่อพัก
น้ าท้ิงของโครงการ ในกรณีตื้นเขิน 
 

 
- ปัจจุบันบ่อพักน้ าท้ิงของโครงการ มีตะกอนสะสมเพียงเล็กน้อยและยัง
ไม่ตื้นเขิน นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ว่าจ้างผู้รับเหมาเข้ามาขุดลอก
ตะกอนจากรางระบายน้ าฝน รวมท้ังคอยตรวจสอบความสะอาด การ
อุดตันของรางระบายน้ าฝนเป็นประจ า 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.22 การขุด
ลอกตะกอนบริเวณบ่อพักน้ า
ท้ิงของโครงการฯ 
 

-  โครงการต้องตรวจสอบ ซ่อมแซมและบ ารุงรักษาท่อหรือราง
ระบายน้ าฝนจากทุกส่วนของพื้นท่ีโครงการให้สามารถระบายน้ าได้
ตามท่ีออกแบบไว้อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการฯ มีการตรวจสอบรางระบายน้ า ประตูกั้นรางระบายน้ า 
สถานะการเปิดประตูน้ า และสภาพตะแกรงดักขยะ เป็นประจ าทุก
เดือน โดยส่วนสิ่งแวดล้อมและยูทิลิต้ี 

- - อ้ างถึงภาพที่  2 .23  ป้ าย
ห้ามท้ิงขยะลงในรางระบายน้ า
ของโครงการฯ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.24 การท า
ความสะอาดเศษใบไม้และเก็บ
กวาดรางระบายน้ าฝนภายใน
พื้นท่ีโครงการฯ 

-  ก ากับดูแลมิให้มีการท้ิงเศษวัสดุ และขยะมูลฝอยท่ีอาจอุดตันใน
รางระบายน้ าภายในพื้นท่ีโครงการ รวมท้ัง ก าหนดแผนการท าความ
สะอาดและเก็บกวาดรางระบายน้ าฝนท้ังโครงการอย่างน้อยปี
ละ 1 ครั้ง 

- โครงการฯ มีการติดตั้งป้ายห้ามท้ิงขยะลงในรางระบายน้ าของ
โครงการ อีกท้ังมีการตรวจสอบและท าความสะอาดทุกวัน โดยผู้ดูแลท า
ความสะอาด 

 
- 

-  ก าหนดให้สร้างบ่อดักตะกอนและใส่ตะแกรงดักขยะมูลฝอย ก่อน
ระบายน้ าไปยังนิคมฯ 

- โครงการฯ ได้สร้างบ่อดักตะกอน และใส่ตะแกรงดักขยะมูลฝอยก่อน
ระบายน้ าไปยังนิคมฯ และมีการตรวจสอบเป็นประจ าทุกเดือน โดย
ส่วนสิ่งแวดล้อมและยูทิลิต้ี 

- - อ้างถึงภาพที่  2.25 บ่อดัก
ตะกอนและตะแกรงดักขยะมูล
ฝอย 

6. การคมนาคม 
-  ก าหนดและก ากับดูแลให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจร
อย่างเคร่งครัด 

 
- โครงการฯ ได้ก าหนดและก ากับดูแลให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎ
จราจรและคู่มือการปฏิบัติงานของพนักงานขับรถ อย่างเคร่งครัด  
 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.19 
คู่มือการปฏิบัติงานของพนักงาน
ขับรถ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.26 ป้ายบอก
เส้นทาง จ ากัดความเร็ว และ
สัญญาณจราจรภายในพื้ นท่ี
โครงการฯ 
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6. การคมนาคม (ต่อ) 
-  มีระบบการตรวจสอบยานพาหนะ รถบรรทุก และบุคคลท่ีเข้า
ออกพื้นท่ีโครงการ เพื่อป้องกันอุบัติเหต ุ

 
- โครงการฯ มีพนักงานรักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมง เพื่อท า
หน้าท่ีตรวจสอบการเข้า-ออกโครงการ รวมท้ังมีเอกสารบันทึกการ
ตรวจสอบยานพาหนะ รถบรรทุก และบุคคล ซ่ึงโครงการฯ มีประตูเข้า
ออกเพียงจุดเดียว คือ ประต ู4 (ถนน G2) 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพท่ี 2.27 พนักงาน
รักษาความปลอดภัยตรวจ 
สอบยานพาหนะเข้ า -ออก
โครงการ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.26 ป้ายบอก
เส้นทาง จ ากัดความเร็ว และ
สัญญาณจราจรภายในพื้ นท่ี
โครงการฯ 

-  ควบคุมความเร็วรถบรรทุกสินค้าและวัตถุดิบท่ีเข้ามาภายในพื้นท่ี
โครงการ ไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง 

- โครงการฯ มีป้ายก าหนดความเร็วภายในโครงการ  เพื่อควบคุม
ความเร็วไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง  

- 

-  ก าหนดมาตรการหรือแนวทางปฏิบัติให้แก่พนักงานขับรถบรรทุก
และพนักงานท่ีปฏิบัติงานในการขนถ่ายสินค้า วัตถุดิบและกากของ
เสีย ในเรื่องต่างๆ ดังน้ี 

• การลดระดับเสียงจากการขนถ่ายวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ 
• การท าความสะอาดเศษวัสดุท่ีหกหล่นในบริเวณพื้นท่ี 

ภายในเสร็จสิ้นการขนถ่ายทุกครั้ง 
• รถบรรทุกวัสดุประเภทฝุ่นผง หรือวัสดุท่ีอาจมีการฟุ้ง

กระจายให้ปิดคลุมรถบรรทุกทุกครั้งก่อนออกจากพื้นท่ี
โครงการ 

 

- โครงการฯ ได้ก าหนดขั้นตอนการปฏิบัติงานให้แก่พนักงานขับรถ 
บรรทุกและพนักงานท่ีปฏิบัติงานในการขนถ่ายสินค้า วัตถุดิบและกาก
ของเสีย ได้แก่ ปิดคลุมผ้าใบรถขนส่งทุกครั้ง ตรวจสอบความพร้อมด้วย
รายการตรวจสอบการน าวัสดุท่ีไม่ได้ใช้แล้ว (Industrial waste) ออก
นอกโรงงาน และแบบฟอร์มบันทึกการขนส่งและปริมาณสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน เป็นต้น หากมีวัสดุตกหล่นในบริเวณ
พื้นท่ีโครงการ จะต้องท าความสะอาดให้เสร็จสิ้นก่อนการขนถ่ายทุก
ครั้ง ส าหรับรถท่ีใช้ในการขนถ่ายวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์จะได้รับการ
ตรวจสภาพรถก่อนการขนส่งทุกคัน นอกจากน้ี จะมีเจ้าหน้าท่ีรักษา
ความปลอดภัยท าหน้าท่ีตรวจสอบเอกสารและการปิดคลุมผ้าใบของ
รถบรรทุกก่อนอนุญาตให้ออกนอกโรงงานทุกครั้ง 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.19 
คู่มือการปฏิบัติงานของพนักงาน
ขับรถ 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.20 
รายการตรวจสอบการน าวัสดุ
ท่ีไม่ใช้แล้ว (Waste) ออกนอก
โรงงาน 
- อ้างถึงภาพที่ 2.2 รถบรรทุก
ท่ีปิดคลุมผ้าใบท่ีวิ่งเข้า-ออก
พื้นท่ีโครงการ ฯ 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         2-23 

ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

7. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว  
7.1 การจัดการทั่วไป 
-  การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วของโครงการให้เป็นไป
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2548 และกฏหมายอื่นๆ ท่ี
เกี่ยวข้อง 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วภายใน
โครงการให้เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 และ
กฎหมายอื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้น
ทะเบียนบุคคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุมและ
ผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม กับกรม
โรงงานอุตสาหกรรม ท าหน้าท่ีดูแลจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ภายในโรงงาน ให้เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.11 
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน   
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.21 
คู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี
ไม่ใช้แล้ว 

-  ก าหนดแนวทางการลดปริมาณของเสียจากแหล่งก าเนิด
ต่างๆ ภายในโครงการหรือการหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ให้เกิด
ประสิทธิภาพสูงสุด 

- โครงการฯ ได้ส่งเสริมและรณรงค์ให้พนักงานน าหลัก 3R มาประยุกต์ 
ใช้ในการจัดการของเสีย ได้แก่ การลดการเกิดของเสียท่ีแหล่งก าเนิด 
(reduce) การน าของเสียกลับมาใช้ซ้ า (reuse) และการรวบรวมของ
เสีย ไปปรับปรุงคุณภาพเพื่ อน ากลับมาใช้ ใหม่  (recycle) ให้ เกิด
ประโยชน์สูงสุด เช่น เศษเหล็กแผ่น (Steel Scrap), กากสังกะสี (Zinc 
Dross)  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.22 
แนวทางการลดปริมาณของเสีย
จากแหล่งก าเนิดต่างๆ ภายใน
โรงงานตามหลัก 3R 
- อ้างอิงภาพที่  2.29 ถั งขยะ
แยกประ เภ ทภ าย ในพื้ น ท่ี
โครงการฯ 

-  มีระบบคัดแยกประเภทสิ่งปฎิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้วท่ีมีมูลค่าไว้
ส าหรับจ าหน่าย เพื่อให้มีปริมาณวัสดุเหลือใช้ท่ีต้องส่งก าจัดให้น้อย
ท่ีสุด 
 

- โครงการฯ มีคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการคัดแยก  และท้ิงขยะ
ภายในโรงงาน เพื่อให้มีปริมาณวัสดุเหลือใช้ท่ีต้องส่งก าจัดให้น้อยท่ีสุด 
ควบคู่ไปกับการตรวจสอบประจ าทุก ๆ เดือน โดยพนักงานจะคัดแยก
สิ่ งปฏิกูลหรือวัสดุ ท่ี ไม่ ใช้แล้ว  ท่ีมีมูล ค่าไว้จ าห น่าย  ได้แก่  กาก
สั งก ะสี  (Zinc Dross) เศษ เห ล็ ก แผ่ น  (Steel Scrap) น้ ามั น ท่ี ใช้
แล้ว (Used oil) เศษไม้ และถังบรรจุภัณฑ์ เป็นต้น 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.23 
คู่มือการคัดแยกและท้ิงขยะ
ภายในโรงงาน 
- อ้ างถึ งภาพที่  2.29 ถั งขยะ
แยกประ เภ ทภ าย ในพื้ น ท่ี
โครงการฯ 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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7. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
7.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 
-  อาคารและพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ จะต้องมีการจัดแบ่ง
ประเภทของเสียอย่างชัดเจนโดยจะต้องไม่ท าให้เกิดการปนเปื้อน
ของของเสียอันตรายไปสู่ของเสียประเภทอื่นๆ 

 
 
- โครงการฯ มีอาคารจัดเก็บของเสีย (Green Yard) ท่ีมีหลังคาปิดคลุม 
ปูด้วยคอนกรีตเสริมเหล็ก แยกการจัดเก็บของเสียอันตรายและไม่
อันตราย ไม่ให้ปนเปื้อนกัน มีรางระบายน้ ารอบอาคารจัดเก็บของเสีย 
เพื่อป้องกันการชะล้างของสารเคมี สู่ระบบระบายน้ าฝนและพื้นท่ีโดย 
รอบ 
 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่  2.30 อาคาร
เก็ บ รวบ รวมข อ งเสี ย ข อ ง
โครงการ 

-  การจัดเก็บของเสียท่ีเป็นอันตราย จะต้องจัดเก็บไว้ภายในพื้นท่ีท่ีมี
หลังคาปิดคลุม เพื่อป้องกันการชะล้างสารอันตรายโดยน้ าฝนลงสู่
ระบบระบายน้ าและพื้นท่ีโดยรอบ 
-  ก าหนดให้ใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้ก าจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุ
เหลือใช้ ท่ีมีมาตรฐานฯ ในการด าเนินการงานท่ียอมรับ และได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเท่าน้ัน 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการคัดเลือกผู้ให้บริการรับจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุไม่ใช้แล้ว โดยต้องเป็นผู้ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติถูกต้องตามกฎหมาย 
เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการยื่นขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ออกนอกโรงงาน (กอ.1) ตามขั้นตอนท่ีกฏหมายก าหนด โดยมีการ
ควบคุมการขนส่งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอกโรงงานด้วยเอกสารใบก ากับการ
ขนส่งของเสีย (Manifest) และแจ้งข้อมูลการขนส่งต่อกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมทางสื่ออิเล็กทรอนิกส์ (E-Manifest) ทุกครั้ง ในการขนส่ง
ของเสียอันตราย ก าหนดให้รถขนส่งต้องติดตั้งระบบ GPS ทุกคัน เพื่อ
ควบคุมติดตามรถขนส่ง 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.24 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้น าสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม (แบบ กอ. 1)  
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.25 
ตัวอย่างใบก ากับการขรส่งของ
เสีย (Mainfest) 
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7. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
7.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 
-  ต้องไม่ครอบครองสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วไว้ภายในโรงงาน
เกินระยะเวลา 90 วัน หากเกินระยะเวลาท่ีก าหนดไว้ จึงขอนุญาต
ต่อกรมโรงงาน 

 
 
- ปัจจุบันโครงการฯ ไม่มีการครอบครองสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
เกิน 90 วัน เน่ืองจากโครงการฯ ได้ส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วให้
บริษัทรับซ้ือหรือก าจัดอย่างต่อเน่ือง ท้ังน้ีโครงการฯ มี คู่มือ การ 
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว รวมถึง
ขั้นตอนการจัดการของเสียจากกระบวนการผลิต ประเภทท่ีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมยังไม่อนุญาตใหม้ีการขนย้ายไปก าจัดนอกโครงการ 
- กรณีของเสียท่ียังไม่ได้รับอนุญาตจะมีการจัดการ โดยมีถังเก็บส ารอง
เก็บในพื้นท่ีท่ีจัดเตรียมไว้และสามารถเก็บได้เพียงพอ โดยปฏิบัติตาม
คู่มือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว และจะ
ท าเรื่องขออนุญาตก่อนใบอนุญาตเดิมหมดอายุล่วงหน้า 60 วัน ตามท่ี
กรมโรงงานก าหนด 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.21 
คู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี
ไม่ใช้แล้ว 

-  ก าหนดให้ด าเนินการตามแผนการป้องกันอุบัติภัยเพื่อรองรับเหตุ
ฉุกเฉิน ในกรณีเกิดเหตุรั่วไหลอัคคีภัย การระเบิดของสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วหรือเหตุท่ีคาดไม่ถึง 

- โครงการฯ มีแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  และ
ฝึกซ้อมตามแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเกี่ยวกับสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุ ท่ีไม่ใช้แล้วกรณีต่าง ๆ ได้แก่ เหตุรั่วไหล อัคคีภัย      
เป็นต้น 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.26 
แผนงานคณะกรรมการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาวะแวดล้อมในการ
ท างานของโครงการ (SHE) 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.27 
แผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ
หรือภาวะฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.28 
ขั้นตอนการปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน กากของเสีย น้ ามัน 
สารเคมีหกรั่วไหล หรือเพลิง
ไหม้ท่ีพื้นท่ี Green Yard 
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7. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
7.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 
-  ต้องส่งรายงานประจ าปีให้แก่กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดส่งรายงานเกี่ยวกับรายงานสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (ส าหรับผู้ก่อก าเนิด) (iSingleform) ให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมทุกปี โดยครั้งล่าสุดได้จัดส่งรายงานประจ าปี 2566 เมื่อ
วันท่ี 26 เมษายน 2567 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.29 
รายงานสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้ว (ส าหรับผู้ก่อก าเนิด) 

7.2 ขยะมูลฝอยทั่วไป 
-  โครงการได้จัดให้มีถังขยะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ ภายใน
พื้นท่ีโรงงานอย่างเพียงพอ 

 
- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือปฏิบัติงานการคัดแยกและท้ิงขยะลงถังขยะ 
เพื่อให้พนักงานสามารถปฎิบัติตามได้ถูกต้อง ถังขยะของโครงการมีฝา
ปิดมิดชิด จัดวางไว้บริเวณต่างๆ เช่น อาคารส านักงาน, โรงอาหาร และ
ภายในเขตพ้ืนท่ีโรงงานอย่างเพียงพอ มีการคัดแยกขยะเป็น 5 ประเภท 
ได้แก่ ขยะท่ัวไป, ขยะรีไซเคิล, ขยะอันตราย, ขวดและกระป๋อง และ
โลหะ โดยก าหนดผู้รับผิดชอบในการรวบรวมและขนย้ายขยะไปยังพื้นท่ี
จัดเก็บของเสียของโครงการ (Green Yard) ส าหรับขยะมูลฝอยได้ท า
การรวบรวมส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไปก าจัด 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.23 
คู่มือการคัดแยกและท้ิงขยะ
ภายในโรงงาน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.30 
ใบแจ้งหน้ี และใบเสร็จช าระ
เงินค่าเก็บขยะเทศบาล โดย
เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
 

-  ก าหนดให้มีพนักงานรวบรวมและเก็บขนขยะไปท าการคัดแยก
วัสดุท่ีสามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือวัสดุท่ีมีมูลค่า เพื่อน ากลับมาใช้
ใหม่หรือจ าหน่ายให้ผู้รับซ้ือเอกชน 
-  สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากการอุปโภคบริโภคซ่ึงไม่สามารถ
จ าหน่ายได้ โครงการจะรวบรวมเก็บไว้ภายในพื้นท่ีจัดเก็บของเสีย
ของโครงการ เพื่อรอหน่วยงานท่ีรับผิดชอบเก็บขนมารับไปก าจัด
อย่างถูกหลักสุขาภิบาลหรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 
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7. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
7.2 ขยะมูลฝอยทั่วไป (ต่อ) 
-  ขยะมูลฝอยท่ีสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้  ได้แก่ เศษกระดาษ 
ขวดแก้ว/ขวดพลาสติก เป็นต้น โครงการจะท าการคัดแยกประเภท
และจ าหน่ายให้หน่วยงานภายนอกเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 

 
 
- ถังขยะของโครงการ มีฝาปิดมิดชิด วางอยู่รอบพื้นท่ีโครงการอย่าง
เพียงพอ และมีการคัดแยกขยะเป็น 5 ประเภท ได้แก่ 
1. ขยะท่ัวไปจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน โครงการฯ ได้ใช้
บริการเทศบาลเมืองมาบตาพุดเข้ามารับไปก าจัด 
2. ขยะรีไซเคิล ได้แก่ เศษกระดาษ พลาสติก สายไฟ เป็นต้น จะคัด
แยกเพื่อส่งจ าหน่าย 
3. ขยะอันตราย ได้แก่ หลอดไฟ, กระป๋องสเปรย์, กระป๋องสี และวัสดุ
ปนเปื้อนสารเคมี เป็นต้น โครงการฯ จะท าการรวบรวมและจัดเก็บใน
พื้นท่ีมีหลังคาคลุม ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม รับไปก าจัดอย่างถูกหลักวิชาการ 
4. ขยะจ าพวกขวดและกระป๋องต่าง  ๆ ได้แก่ ขวดเครื่องดื่ม ขวด
พลาสติก ขวดแก้ว กระป๋องอลูมิเนียม จะคัดแยกเพื่อส่งจ าหน่าย 
5. ขยะจ าพวกเศษโลหะต่าง ๆ ได้แก่ เศษทองแดง เศษน๊อต ตะปู ท่ีมี
ขนาดเล็ก จะคัดแยกเพื่อส่งจ าหน่าย 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่ 2.29 ถังขยะ
แยกประ เภ ทภ าย ในพื้ น ท่ี
โครงการฯ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.30 อาคาร
เก็ บ รวบ รวมขอ ง เสี ย ข อ ง
โครงการฯ 
 

-  ขยะมูลฝอยท่ีไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ ได้แก่ ขยะมูลฝอย
ท่ัวไปจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน เป็นต้น โครงการจะท า
การคัดแยกประเภทและติดต่อหน่วยงานท่ีรับผิดชอบเก็บขนมารับ
ไปก าจัดอย่างถูกหลักสุขาภิบาลหรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาต
ต่อไป 
-  ขยะอันตรายจากส านักงาน ได้แก่ ถ่านไฟฉาย, หลอดไฟ, กระป๋อง
สเปรย์, กระป๋องสี, วัสดุปนเปื้อนสารเคมี, ผ้าหมึก, คอมพิวเตอร์/ผง
หมึก , ซากแบตเตอรี่ , และอุปกรณ์ ไฟฟ้ าท่ี ไม่ ใช้แล้ว เป็นต้น 
โครงการจะรวบรวมไว้ภายในพื้นท่ีเก็บของเสียท่ีมีหลังคาคลุม และ
ติดต่อหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับ
ไปก าจัด โดยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill) หรือ
วิธีการอื่นๆท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 
-  กรณีท่ีหน่วยงานราชการท้องถิ่นไม่มีศักยภาพในการบ าบัดขยะมูล
ฝอย โครงการจะพิจารณาเลือกหน่วยงานเอกชนหรือหน่วยงานอื่นท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปก าจัดต่อไป 

- โครงการฯ ได้ใช้บริการเทศบาลเมืองมาบตาพุดส าหรับการบ าบัด/
ก าจัดขยะมูลฝอย ซ่ึงปัจจุบันเทศบาลเมืองมาบตาพุดยังคงมีศักยภาพ
ในการให้บริการบ าบัด/ก าจัดขยะมูลฝอยของโครงการฯ ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.30 
ใบแจ้งหน้ี และใบเสร็จช าระ
เงินค่าเก็บขยะเทศบาล โดย
เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
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7. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
7.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต  
-  สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีไม่เป็นของเสียอันตรายประกอบ 
ด้วย 

• เศษเหล็กจากการตัดแต่งผลิตภัณฑ์ และผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้
มาตรฐาน (Scrap) ประมาณ 35 ตัน/วัน โครงการจะส่ง
ขายให้หน่ วยงาน ท่ี ได้ รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปก าจัด หรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับ
อนุญาตต่อไป 

 
 
 
 
- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 โครงการฯ ได้รวบรวมและส่ง
จ าหน่ายเศษเหล็ก (Steel Scrap) และเศษแผ่นเหล็กชุบสังกะสี (Steel 
Scrap with Zinc) รวมท้ังหมดประมาณ 5,514 ตัน ให้บริษัทท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม น าไปรีไซเคิล ได้แก่ บริษัท ฮีดากา
โยโก เอ็นเตอร์ไพรส์ จ ากัด, บริษัท กรีน เมทัลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด 
และบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด (โรงงาน 2)  

 
 
 
 

- 

 
 
 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.31 
สรุปบันทึกการขนส่งสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
โรงงานเพื่อน าไปก าจัดหรือ
บ าบัด 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.32 
ขั้ น ต อ น ก า ร น า ก า ก
อุตสาหกรรมหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้ ว เข้ ากอ งเก็ บ ใน  Green 
Yard 
- อ้ างถึ งภ าพที่  2 .31  เศษ
เห ล็ ก จ า ก ก า ร ตั ด แ ต่ ง
ผลิตภัณฑ์  และผลิตภัณฑ์ ท่ี
ไม่ได้มาตรฐาน 
- อ้ างถึ งภาพที่  2 .32  กาก
ตะกอน (Sludge) จากระบบ
บ าบัดน้ าเสีย 
- อ้างถึงภาพที่ 2.33 ถังเก็บ
น้ ามั นห ล่ อ ลื่ น ท่ี ไม่ ใช้ แ ล้ ว
ภายในโครงการฯ 

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเป็นของเสียอันตราย 
• กากตะกอน (Sludge) จากระบบบ าบัดน้ าเสีย ประมาณ 

24 ตัน/วัน จัดเก็บในกระบะท่ีมีฝาปิดมิดชิด (Cake 
hopper) และโครงการจะส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัด หรือวิธีการ
อื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 

 
- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 โครงการฯ จัดเก็บกาก
ต ะ ก อ น จ า ก ร ะ บ บ บ า บั ด น้ า เสี ย  ใน ก ร ะ บ ะ ท่ี มี ฝ า ปิ ด
มิดชิด (Cake hopper) และส่งไปใช้ เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผา
ปูนซีเมนต์ ของบริษัท ปูนซีเมนต์นครหลวง จ ากัด (มหาชน) โรงงาน 3 
รวมท้ังหมดประมาณ 190 ตัน 

- 

• น้ ามันและไขมัน  รวมน้ ามันหล่อลื่นประมาณ  500 
กิโลกรัม/ปี โครงการจะรวบรวมใส่ภาชนะมีฝาปิดมิดชิด
และติดป้ายชัดเจน และจ าหน่ายให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปปรับปรุง
คุณภาพเพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนหรือวิธีการอื่นๆ ท่ี
ได้รับอนุญาตต่อไป 

- น้ ามันหล่อลื่นท่ีใช้แล้ว (Used Oil) โครงการจะรวบรวมใส่ภาชนะมีฝา
ปิดมิดชิดและติดป้ายชัดเจน ส่งไปท าเชื้อเพลิงผสม ซ่ึงในระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ไมมี่น้ ามันหล่อลื่นท่ีใช้แล้ว (Used Oil) 
 
 

- 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

7. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
7.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ) 
- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเป็นของเสียอันตราย (ต่อ) 

• วัสดุปนเปื้อนน้ ามัน ประมาณ 5 ตัน/ปี โครงการจะ
รวบรวมและจัดเก็บไว้ในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและติด
ป้ายชัดเจน ภายในพื้นท่ีเก็บกากของเสียท่ีมีหลังคาคลุม
และติดต่อหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงาน
อุตสาหกรรมมารับไปก าจัดโดยการฝังกลบอย่างปลอดภัย 
(Secure Landfill) หรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

 
 
 
- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 โครงการฯ ได้รวบรวมและ
จัดเก็บวัสดุปนเปื้อนน้ ามัน เช่น เศษผ้าและวัสดุปนเปื้อนน้ ามัน ไว้ใน
ภาชนะภายใต้หลังคา พร้อมติดป้ายชัดเจน โดยรวบรวมและส่งไปเผา
เพื่อเอาพลังงานท่ีบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด รวมปริมาณท้ังหมด
ประมาณ 43 ตัน 
 

 
 
 
- 

 
 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.31 
สรุปบันทึกการขนส่งสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
โรงงานเพื่อน าไปก าจัดหรือ
บ าบัด 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.32
ขั้ น ต อ น ก า ร น า ก า ก
อุตสาหกรรมหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้ ว เข้ ากอ งเก็ บ ใน  Green 
Yard 
- อ้ างถึ งภาพที่  2 .34  กาก
สังกะสี ภายในพื้นท่ีโครงการฯ 
- อ้ างถึ งภาพที่  2 .35  วัสดุ
ป น เปื้ อ น น้ า มั น ภ า ย ใ น
โครงการฯ 

• กากสังกะสี (Zinc Dross) ปริมาณ 24 ตัน/วัน เก็บใน
พื้ น ท่ี ท่ี ก าหนดไว้ โดยอาคารจั ด เก็ บต้ อ งพื้ น เป็ น
คอนกรีต มีหลังคาคลุม แล้วจัดส่งให้บริษัทท่ีมารับซ้ือ
ต่อไป 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 โครงการฯ ได้จัดเก็บกาก
สังกะสี (Zinc Dross) ในพื้นท่ีท่ีก าหนด ซ่ึงเป็นอาคารจัดเก็บท่ีมีพื้นเป็น
คอนกรีตมีหลังคาปิดคลุม โดยรวบรวมส่งจ าหน่ายให้ บริษัท สยาม โอกิ
ทานิ จ ากัด และบริษัท ดับเบิ้ลยูเอ็น แอสโซซิเอท จ ากัด รวมปริมาณ
ท้ังหมดประมาณ 420 ตัน 

- 

• Catalyst  เสื่อมสภาพจากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 
ปริมาณ 5 ตัน/5 ปี จะถูกรวบรวมไว้ในภาชนะปิดมิดชิด 
จากน้ันจะส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้องน าไปบ าบัดหรือก าจัดแบบถูกวิธีต่อไป 

- ปัจจุบันโครงการฯ ยังไม่มี Catalyst ท่ีเสื่อมสภาพจากระบบบ าบัด
มลพิษทางอากาศ (SCR) หากมีการเสื่อมสภาพจะด าเนินการตาม
มาตรการฯ ท่ีก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- 

• สารกรองน้ าเสื่อมสภาพ (กรวด, ทราย, แอนทราไซต์ , 
คาร์บอน และเรซิน) จากระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralized Water) ปริมาณ 60 ตัน ทุก 2 ปี ให้
รวบรวมไว้ในถุงก่อนส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องน าไปบ าบัดหรือก าจัดแบบถูกวิธี
ต่อไป 

- ปัจจุบันโครงการฯ ยังไม่มีสารกรองน้ าจากระบบผลิตน้ าปราศจากแร่
ธาตุท่ีเสื่อมสภาพ หากมีการเสื่อมสภาพจะด าเนินการตามมาตรการฯ ท่ี
ก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด  

- 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
8.1 เรื่องทั่วไป 
-  ด าเนินนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างชัดเจน
ให้เป็นไปตามแนวทางระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (OHSAS 18001) หรือมาตรฐานอื่นๆ ท่ีเหมาะสม   

 
 
- โครงการฯ ได้ก าหนดนโยบายเป็นไปตามระบบการจัดการอาชีว - 
อนามัยและความปลอดภัย และทบทวนนโยบายความปลอดภัยเป็น
ประจ าทุกปี 

 
 

- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.33 
น โย บ า ย คุ ณ ภ า พ  ค ว า ม
ป ล อ ด ภั ย  อ า ชี ว อ น า มั ย 
สิ่ ง แ วด ล้ อ ม  ก ารอ นุ รั ก ษ์
พลังงาน และความรับผิดชอบ
ต่อสังคม 

-  แต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างาน รวมท้ังเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการ
ท างานตามท่ีกฎหมายก าหนด และประกาศให้เป็นท่ีรับทราบโดย
ท่ัวถึง 

- โครงการฯ มีการแต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัยอาชีว- 
อนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน ตามค าสั่งท่ี 51/2565 เมื่อ
วันท่ี 7 กันยายน 2565 และเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างาน
ตามท่ีกฎหมายก าหนด และมีการประกาศให้ทราบโดยทั่วกัน  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.14 
บัน ทึกการตรวจสอบความ
ปลอดภัยในพื้นท่ีปฏิบัติงาน 
(Safety Patrol) 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.34 
หนังสือแต่งตั้งคณะกรรมการ
บริหารความปลอดภัยอาชีว 
อนามัย และสภาพแวดล้อมใน
การท างาน 
 

-  พิจารณาทบทวนและก าหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยประจ าปี เพื่อน าไปสู่การด าเนินการด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยของโครงการอย่างมีประสิทธิภาพต่อไป 

- โครงการฯ ได้พิจารณาทบทวนและก าหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัย
และความปลอดภัยประจ าปี โดยมีการทบทวนปีละ 1 ครั้ง  
 

- 

-  ก าหนดผู้รับผิดชอบและหน้าท่ีในการตรวจความปลอดภัยในการ
ท างาน ได้แก่ หัวหน้างาน/หัวหน้ากะ ท าหน้าท่ีตรวจความปลอดภัย
ในพื้นท่ีรับผิดชอบทุกวัน และเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างาน
วิชาชีพ ท าหน้าท่ีตรวจสอบท้ังพื้นท่ี โดยด าเนินการทุกสัปดาห ์

- โครงการฯ โดยมีการจัด Safety Patrol เป็นประจ าทุกวัน เพื่อสุ่ม
ตรวจเรื่องความปลอดภัยบริเวณหน้างานและการสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของพนักงาน โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย
วิชาชีพ และหัวหน้างาน 

- 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.1 เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
- จัดท าคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงาน และมีการอบรมให้ความรู้
เกี่ยวกับลักษณะการปฏิบัติงานท่ีปลอดภัย เช่น การใช้เครื่องมือ
อุปกรณ์ท่ีอาจเป็นอันตราย การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล กฎความปลอดภัยเรื่องต่างๆ เป็นต้น 

 
 
- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงาน และมีการ
ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างาน  เป็นประจ า
ทุก 3 เดือน โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย ส่วนพนักงานใหม่ จะได้รับ
การอบรมความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับความปลอดภัย  1 วัน ซ่ึงครอบคลุม
เน้ือหาเกี่ยวกับการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และกฎ
ความปลอดภัยเรื่องต่างๆ เป็นต้น 
 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.35 
คู่มืออบรมความปลอดภัยอาชีว 
อนามัย และสภาพแวดล้อมใน
การท างาน 
- อ้างถึงภาพที่ 2.36 การอบรม
ด้ าน ค วาม ป ล อ ด ภั ย แ ล ะ
สิ่งแวดล้อม 

- ก าหนดระบบขออนุญาตเข้าท างานในพื้นท่ีเสี่ยงต่อการเกิด
อันตรายรุนแรง 

- โครงการฯ ได้ก าหนดระบบขออนุญาตเข้าท างานในพื้นท่ีเสี่ยงต่อการ
เกิดอันตรายรุนแรง (Work Permit) เช่น งานท่ัวไป, ความร้อนและ
ประกายไฟ, ท่ีอับอากาศ, ท่ีสูง, น่ังร้าน และการโหลดสารเคมี เป็นต้น 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.36 
คู่มือขอนุญาตเข้ าท างานใน
พื้นท่ีเสี่ยงต่อการเกิดอันตรายท่ี
รุนแรง (Work Permit) 
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ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.2 การตรวจสุขภาพ 
-  ก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าท างาน  และ
โครงการจะต้องสรุปผลการตรวจสุขภาพประจ าปีของพนักงานท่ี
เกี่ยวข้องกับการผลิต อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ในกรณีท่ีผลการตรวจ
สุขภาพพนักงานพบว่า มีความผิดปกติจากการท างาน ให้ระบุสาเหตุ
ของความผิดปกติท่ีเกิดขึ้นกับพนักงานและแนวทางป้องกันและ
แก้ไข โดยแพทย์ด้านอาชีวเวชศาสตร์ 

 
 
- โครงการฯ ได้ตรวจสุขภาพให้พนักงานส าหรับก่อนเข้าท างาน และ
ตรวจสุขภาพประจ าปี พร้อมสรุปผลการตรวจของพนักงานท่ีเกี่ยวข้อง
กับการผลิต ปีละ 1 ครั้ง การตรวจสุขภาพประจ าปี 2567 โครงการได้
ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเมื่อวันท่ี 9, 11, 16 และ 21 เดือน
ตุลาคม 2567 ซ่ึงอยู่ระหว่างการรวบรวมผล โดยจะรายงานให้ทราบใน
ครั้งถัดไป (ครั้งท่ี 1/2568) ดังน้ันรายงานฉบับน้ีจึงขอรายงานผลตรวจ
สุขภาพพนักงาน ประจ าปี 2566 ซ่ึงด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 1, 7, 
13 และ 16 เดือนพฤศจิกายน 2566 พบว่า พนักงานส่วนมากมีสุขภาพ
อยู่ในเกณฑ์ปกติ ส าหรับรายการตรวจท่ีพนักงานมีความผิดปกติ ซ่ึง
สัมพันธ์กับการปฏิบัติงานและกิจกรรมของโครงการ ทางโครงการฯ ได้
ด าเนินการตรวจซ้ า เพื่อเก็บรวมรวมข้อมูลน าไปวิเคราะห์ พร้อมท้ังให้
แพทย์ด้านอาชีวเวชศาสตร์ท าการวินิจฉัยและระบุสาเหตุของความ
ผิดปกติ และให้ค าแนะน าแก่พนักงาน ท้ังน้ีโครงการฯ จะพิจารณา
สับเปลี่ยนหน้าท่ีของพนักงานรายดังกล่าวไปปฏิบัติงานในพื้นท่ีท่ีความ
เสี่ยงน้อยกว่า  

 
 
- 

 
 
- อ้างถึ งภาพที่  2.12  สมุด
สุขภาพประจ าตัวพนักงาน 
- อ้ างถึ งภาพที่  2 .13  การ
ตรวจสุขภาพพนักงาน 
- อ้ า ง ถึ ง ต า ร า ง ที่  3 .2 4 
รายการตรวจสุขภาพ ประจ าปี 
2566 -  ในกรณี ท่ีผลการตรวจสุขภาพพนักงานพบว่ามีความผิดปกติ 

โครงการต้องด าเนินการตรวจซ้ าอีกครั้ง พร้อมท้ังให้แพทย์ด้านอาชีว
เวชศาสตร์ท าการวินิจฉัยและระบุหาสาเหตุของความผิดปกติ
ดังกล่าวและให้ข้อแนะน าเพิ่มเติม 
-  กรณีท่ีผลการวินิจฉัยของแพทย์ ระบุว่าผลการตรวจสุขภาพท่ี
ผิดปกติของพนักงานมีสาเหตุมาจากการท างาน  ให้พิจารณา
สับเปลี่ยนหน้าท่ีพนักงานรายดังกล่าวไปปฏิบัติงานในพื้นท่ีท่ีความ
เสี่ยงน้อยและติดตามผลต่อไปอย่างต่อเนื่อง 

-  จัดท าสมุดสุขภาพประจ าตัวพนักงาน เพื่อรวบรวมและจัดเก็บผล
ตรวจสุขภาพส าหรับใช้เป็นฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลกระทบด้าน
สุขภาพท่ีเกิดขึ้นจากการท างาน 

- โครงการฯ ได้จัดท าฐานข้อมูลสุขภาพประจ าตัวพนักงานเป็นประจ า
ทุกปี เพื่อรวบรวมและจัดเก็บผลตรวจสุขภาพส าหรับใช้เป็นฐานข้อมูล
ในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพท่ีเกิดขึ้นจากการท างาน    

- - อ้างถึ งภาพที่  2.12  สมุด
สุขภาพประจ าตัวพนักงาน 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.3 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
-  โครงการมีการวิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงานและความเสี่ยง 
เพื่อก าหนดประเภทอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม 

 
 
- โครงการฯ มีการประเมินความเสี่ยงก่อนอนุญาตให้ปฏิบัติงาน เพื่อ
ก าหนดมาตรการป้องกันและประเภทอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลให้เหมาะสม 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.37 
ตัวอย่างการประเมินความ
เสี่ยงก่อนการปฏิบัติงาน 

-  โครงการมีการติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีต้องสวมใส่ในแต่ละบริเวณ  เพื่อให้
พนักงานและผู้ท่ีจะเข้าไปในบริเวณดังกล่าวได้ทราบชัดเจน 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งป้ายสัญลักษณ์ด้านความปลอดภัย เช่น ป้ายแสดง
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีต้องสวมใส่ในแต่ละบริเวณ เพื่อให้
พนักงานและผู้ท่ีจะเข้าไปในบริเวณดังกล่าวได้ทราบชัดเจน 

- - อ้ างถึ งภ าพ ที่  2 .10 ป้ าย
เตือน/สัญลักษณ์บริเวณ ท่ีมี
เสียงดังและให้สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

-  โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลกับ
พนักงานอย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน โดยมีจ านวนเพียงพอ 
รวมท้ังการดูแลตรวจสอบอุปกรณ์ให้ใช้งานอย่างมีประสิทธิภาพ 
และจัดเตรียมอุปกรณ์ส ารองไว้อย่างเพียงพอเสมอ 

- โครงการฯ จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น หมวก
นิรภัย, แว่นตานิรภัย, ถุงมือหนังป้องกันความร้อน, ท่ีอุดหู (Ear Plug), 
ท่ีครอบหู (Ear Muff) และรองเท้านิรภัย ให้เหมาะสมกับลักษณะงาน 
และมีส ารองไว้อย่างเพียงพอต่อความต้องการ  รวมท้ังมีการดูแล
ตรวจสอบอุปกรณ์ให้สามารถใช้งานอย่างเต็มประสิทธิภาพโดยหัวหน้า
งานและเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพเป็นประจ า 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.11 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 
- อ้างถึงภาพที่  2.14 อุปกรณ์
ป้ องกั นอั นตรายส่ วนบุ คคล
ส ารอง 

-  โครงการมีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานท่ีเป็น
อันตราย ความส าคัญของการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
วิธีการใช้งานและถนอมรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- โครงการฯ ได้จัดอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างาน 
เป็นประจ าทุก 3 เดือน โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย ซ่ึงครอบคลุมถึง
เรื่องความส าคัญของการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล วิธีการใช้
งานและถนอมรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15 
กิจกรรมสร้างแรงจูงใจและ
การอบรมด้านความปลอดภัย 

-  ก ากับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ขณะปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด โดยจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีตรวจติดตาม
การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานและ
ก าหนดวิธีปฏิบัติ  เมื่อตรวจพบว่าพนักงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ขณะ
ปฏิบัติงานในพื้นท่ีท่ีก าหนด 

- โครงการฯ ก ากับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลขณะปฏิบัติงานทุกครั้งมีการเดินส ารวจความปลอดภัย (Safety 
Patrol) เป็นประจ าทุกวัน เพื่อสุ่มตรวจเรื่องความปลอดภัยบริเวณหน้า
งานและการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของพนักงาน 
โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยวิชาชีพ และหัวหน้างาน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.14 
บันทึกการตรวจสอบความ
ปลอดภัยในพื้นท่ีปฏิบัติงาน 
(Safety Patrol) 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.4 เสียง 
-  ติดต้ังป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ท่ีชัดเจน บริเวณท่ีมีระดับเสียงดัง
เกินกว่า 85 เดซิเบล(เอ) เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะ
เข้ าไปปฏิ บั ติ งานในบริ เวณ ดั งกล่ าว  ได้ แก่ บริ เวณ  Cleaning 
dryer, Gas wiping unit, Water quench dryer, Post treatment 
dryer และบริเวณอื่น ๆ ท่ีตรวจพบว่ามีระดับเสียงดังภายหลังจากการ
ท า noise contour 
 

 
 
- โครงการฯ ติดตั้งป้ายสัญลักษณ์ด้านความปลอดภัยท่ีเห็นชัดเจนใน
บริเวณท่ีมีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล(เอ) เรียบร้อยแล้ว ท้ังน้ี
กระบวนการผลิตของโครงการจะควบคุมด้วยระบบอัตโนมัติ ซ่ึงพนักงาน
ไม่จ าเป็นต้องสัมผัสเสียงดังโดยตรง อย่างไรก็ตามโครงการฯ ก าหนดให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณ
ดั งก ล่ า ว  เช่ น  บ ริ เวณ  Cleaning dryer, Gas wiping unit, Water 
quench dryer, Post treatment dryer และบริ เวณภายหลั งจากท า
Noise Contour เช่น Air compressor และ Skin pass mill เป็นต้น 

 
 
- 

 
 
- อ้ างถึงภาพที่  2 .10  ป้ าย
เตือน/สัญลักษณ์บริเวณ ท่ีมี
เสียงดังและให้สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
- อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 . 1 1 
พ นั ก ง าน ส วม ใส่ อุ ป ก ร ณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ขณะปฏิบัติงาน 

-  พนักงานท่ีจะต้องปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดังต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู (Ear Plug) หรือ
ท่ีครอบห ู(Ear Muff) ตลอดเวลาท่ีปฏิบัติงาน 

- โครงการฯ จัดอุปกรณ์ลดเสียงให้กับพนักงานทุกคน และก าหนดให้
พนักงานท่ีจ าเป็นต้องปฎิบัติงานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันลดเสียง เช่น ท่ีอุดหู (Ear Plug) หรือท่ีครอบหู (Ear Muff)
ตลอดเวลาท่ีท างานอย่างเคร่งครัด ซ่ึงมีค่าการลดเสียงได้ประมาณ 15-
22 เดซิเบล(เอ) นอกจากน้ีโครงการฯ มีห้องพักส าหรับพนักงานท่ี
ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง  

- - อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 . 1 1 
พ นั ก ง าน ส วม ใส่ อุ ป ก ร ณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ขณะปฏิบัติงาน 

-  โครงการมีระบบการตรวจสอบและดูแลให้พนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน โดยก าหนดให้
หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยวิชาชีพเป็น
ผู้รับผิดชอบ 

- โครงการฯ ก ากับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง มีการจัด Safety Patrol เป็นประจ าทุก
วันท่ีมีการท างาน เพื่อสุ่มตรวจเรื่องความปลอดภัยบริเวณหน้างานและ
การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของพนักงาน  โดย
เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยวิชาชีพ และหัวหน้างาน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.14 
บันทึกการตรวจสอบความ
ปลอดภัยในพื้นท่ีปฏิบัติงาน 
(Safety Patrol) 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         2-35 

ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.4 เสียง (ต่อ) 
-  ก าหนดระยะเวลาในการท างานของพนักงานให้สอดคล้องกับ
มาตรฐานท่ีก าหนดตามประกาศกระทรวงแรงงานและสวัสดิการ
สังคมโดยให้พนักงานปฏิบัติตาม ดังน้ี 

• เสียงดังเกินกว่า 87 เดซิเบล(เอ) ท างานต่อเน่ืองได้ไม่
เกิน 12 ชั่วโมง/วัน 

• เสียงดังเกินกว่า 90 เดซิเบล(เอ) ท างานต่อเน่ืองได้ไม่
เกิน 8 ชั่วโมง/วัน 

• เสียงดังเกินกว่า 95 เดซิเบล(เอ) ท างานต่อเน่ืองได้ไม่
เกิน 4 ชั่วโมง/วัน 

• เสียงดังเกินกว่า 100 เดซิเบล(เอ) ท างานต่อเน่ืองได้ไม่
เกิน 2 ชั่วโมง/วัน 

• เสียงดังเกินกว่า 115 เดซิเบล(เอ) ท างานต่อเน่ืองได้ไม่
เกิน 15 นาที/วัน 

 
 
- โครงการฯ ได้ก าหนดระยะเวลาในการท างาน ในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง
เกิน 85 เดซิเบล(เอ) โดยอนุญาตให้ท างานในบริเวณน้ันได้ไม่เกิน 20 
นาทีต่อชั่วโมง รวมท้ังมีการสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะท่ีท างาน
ตลอดเวลา ตามข้อก าหนดของกระทรวงแรงงานและสวัสดิการสังคม 
อย่างไรก็ตามในจุดท่ีมีเสียงดัง จะไม่มีพนักงานปฏิบัติงานในบริเวณ
น้ันๆ และจากการท าแผนผังระดับความดังของเสียง (Noise Contour) 
โครงการฯ ได้ก าหนดมาตรการป้องกันและควบคุม ดังน้ี 
   1. ใช้หุ่นยนต์ปฏิบัติงานแทนพนักงาน 
   2. ใช ้CCTV ลดเวลาการสัมผัสเสียง  
   3. สร้างห้องควบคุมเพ่ือลดการสัมผัสเสียงให้พนักงาน 
   4. ควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง 
   5. ให้ความรู้และตรวจการได้ยินเป็นประจ าทุก 6 เดือน 
   6. มีแผนงานลดระดับเสียงดังจากแหล่งก าเนิดอย่างต่อเนื่อง 

 
 
- 

 
 
- อ้ างถึงภาพที่  2 .10  ป้ าย
เตือน/สัญลักษณ์บริเวณ ท่ีมี
เสียงดังและให้สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

-  การตรวจวัดประสิทธิภาพการได้ยินของพนักงานเป็นประจ าปี
ควบคู่ไปกับการตรวจสุขภาพประจ าปี 

- โครงการฯ ได้ตรวจประสิทธิภาพการได้ยินของพนักงานควบคู่ไปกับ
การตรวจสุขภาพประจ าปี ส าหรับการตรวจสุขภาพประจ าปี 2567 
โครงการได้ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเมื่อวันท่ี 9 , 11, 16 และ 
21 เดือนตุลาคม 2567 ซ่ึงอยู่ระหว่างการรวบรวมผล โดยจะรายงานให้
ทราบในครั้งถัดไป (ครั้งที่ 1/2568) ดังน้ันรายงานฉบับน้ีจึงขอรายงาน
ผลตรวจสุขภาพพนักงาน ประจ าปี 2566 ซ่ึงด าเนินการตรวจวัดเมื่อ
วันท่ี 1, 7, 13 และ 16 เดือนพฤศจิกายน 2566 

 
- 

- อ้างถึ งภาพที่  2.12  สมุด
สุขภาพประจ าตัวพนักงาน 
- อ้ า ง ถึ ง ต า ร า ง ที่  3 .2 4 
รายการตรวจสุขภาพ ประจ าปี 
2566 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         2-36 

ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.4 เสียง (ต่อ) 
-  จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส าหรับพนักงานท่ีต้องท างานใน
พื้นท่ีท่ีมีเสียงดังเกินกว่า 80 เดซิเบล(เอ) รวมท้ังจัดเตรียมอุปกรณ์
ส ารองอย่างเพียงพอ 

 
 
- โครงการฯ จัดอุปกรณ์ลดเสียงให้กับพนักงานทุกคนและมีส ารองอย่าง
เพียงพอ ส าหรับพนักงานท่ีจ าเป็นต้องปฎิบัติงานในพื้นท่ี ท่ีมีเสียงดัง
ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันลดเสียง เช่น ท่ีอุดหู (Ear Plug) หรือท่ีครอบ
หู (Ear Muff) ตลอดเวลาท่ีท างานอย่างเคร่งครัด ซ่ึงมีค่าการลดเสียงได้
ประมาณ 15-22 เดซิเบล(เอ)  

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่ 2.14 อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ส ารอง 

-  จั ดท าโครงการอนุ รั กษ์ ก ารได้ ยิ น (Hearing Conservation 
Program) โดยผู้เชี่ยวชาญ และมีการบังคับใช้อย่างจริงจัง ตาม
กฎกระทรวง เรื่องก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการ
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน
เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่างและเสียง พ.ศ. 2549 

- โครงการฯจัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) ซ่ึงเป็นไปตามกฎกระทรวง เรื่องก าหนดมาตรฐานในการ
บริหารและการจัดการด้ านความปลอดภั ย  อาชี วอนามั ยและ
สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่างและเสียง พ.ศ. 
2549 และมีการติดตามผลการปฏิบัติ โดยประชุมคณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย เป็นประจ าทุกเดือน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.12 
แผนการด าเนินการ โครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน ประจ าปี 
2567 
 
 

-  ท าการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดท าเส้นระดับเสียงเท่า (Noise 
Contour) ซ่ึงจะท าให้ทราบแนวเส้นเสียงบริเวณพื้นท่ีอาคารผลิต
อย่างน้อย 1 ครั้ง แล้วจึงน าแนวเส้นเสียงดังกล่าวไปใช้ในการ
ก าหนดพื้นท่ีเสี่ยง, จัดให้มีป้ายเตือน, ก าหนดขอบเขตพื้นท่ีท่ีต้อง
สวมอุปกรณ์ลดเสียงและน าไปสู่การปรับปรุงมาตรการป้องกัน
ผลกระทบด้านเสียงในพื้นท่ีโครงการให้ลดน้อยลง 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนผังระดับความดังของเสียง (Noise contour) 
บริเวณพื้นท่ีผลิต พื้นท่ีกองเก็บวัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ์ และพื้นท่ีซ่อมบ ารุง
ของโรงงาน โดยก าหนดทบทวนทุก 3 ปี ซ่ึงจัดท าครั้งล่าสุดเมื่อวันท่ี 1-
3 กุมภาพันธ์ 2566 โครงการฯ จะน าผลมาก าหนดพื้นท่ีท่ีมี เสียง
ดัง ขอบเขตพื้นท่ีท่ีต้องสวมอุปกรณ์ลดเสียง  เพื่อให้สอดคล้องกับ
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน   

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.12 
แผนการด าเนินการ โครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน ประจ าปี 
2567 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 
รายงานผลการตรวจวัดภาวะ
แวดล้อมในการท างาน (Noise 
Contour) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.5 ความร้อน  
-  ก าหนดระยะเวลาในการปฏิบัติงานของพนักงานในบริเวณท่ีมี
ความร้อนให้เป็นไปตามข้อก าหนดของกระทรวงแรงงานและ
สวัสดิการสังคม 

 
 
- บริเวณท่ีมีความร้อนจะไม่มีพนักงานปฎิบัติงานประจ า กรณีท่ีมีความ
จ าเป็นต้องเข้าไปปฎิบัติงาน โครงการฯ ก าหนดมาตรการป้องกันและ
ควบคุม ดังน้ี 
1. ก าหนดระยะเวลาการปฎิบัติงานส าหรับบริเวณท่ีมีความร้อนต้องไม่
เกินครั้งละ 20 นาที/ชั่วโมง 
2. ควบคุมให้พนักงานสวมใส่ชุดป้องกันความร้อน 
3. ติดตั้งป้ายเตือนอันตรายจากความร้อน 
4. มีการติดตั้งอุปกรณ์ลดความร้อนจากแหล่งก าเนิด  ได้แก่ ท่อลม
เย็น และม่านกันความร้อน  
5. มีห้องควบคุมการผลิตท่ีติดตั้งเครื่องปรับอากาศ 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่ 2.8 ท่อลมเย็น
ระบายอากาศและห้องควบคุม
ท่ีมีระบบปรับอากาศ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.11 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 

-  ควรมีการหมุนเวียนพนักงานท่ีปฏิบัติบริเวณพื้นท่ีท่ีมีความร้อน
สูง รวมท้ังจัดพื้นท่ีน่ังพักส าหรับพนักงานดังกล่าวในบริเวณท่ีมี
อากาศถ่ายเท 

8.6 อุบัติเหตุ  
-  จัดให้มีห้องพยาบาล เตียงคนไข้ และเวชภัณฑ์ ตามท่ีกฎหมาย
ก าหนด 

 
- โครงการฯ มีสถานพยาบาล เวชภัณฑ์  พยาบาล และรถฉุกเฉิน 
ประจ าภายในพื้นท่ีโครงการ ตลอด 24 ชั่วโมง และมีแพทย์ผู้เชี่ยวชาญ
เฉพาะทาง ประจ าสถานพยาบาลของโครงการ เพื่อให้พนักงานเข้ารับ
การรักษาหรือปรึกษาปัญหาสุขภาพ 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่  2.37  ห้ อง
พยาบาลและเวชภัณฑ์สาหรับ
การรักษาพยาบาลเบื้องต้น
ภายในโครงการฯ 

-  จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้ความสามารถด้านการรักษาพยาบาล
ตามท่ีกฎหมายก าหนด 
-  จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุและการแก้ไขปัญหาอย่างถูกต้อง
และมีการจัดท าแผนการปฏิบัติการและก าหนดความรับผิดชอบของ
บุคคลในกรณีท่ีมีอุบัติเหตุเกิดขึ้น 

- โครงการฯ จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุและระดับความรุนแรงของ
อุบัติเหตุ พร้อมท้ังวิเคราะห์สาเหตุของอุบัติเหตุท่ีเกิดขึ้น เพื่อก าหนด
มาตรการแก้ไขและป้องกัน รวมถึงจัดท าคู่มือปฎิบัติงานเมื่อเกิด
อุบัติการณ์ โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพของโครงการ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.38 
บันทึกสถิติรายงานการเกิด
อุบัติเหตุ 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.7 ระบบป้องกันอัคคีภัย 
-  การออกแบบติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยท้ังภายในและ
ภายนอกอาคารให้ เป็นไปตามมาตรฐานการป้องกันอัคคีภั ย
(มาตรฐาน ว.ส.ท.) หรือ NFPA และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่องการป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552 

 
 
- โครงการฯ ออกแบบติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยท้ังภายใน
และภายนอกอาคารให้เป็นไปมาตรฐานฯ ท่ีก าหนด ดังน้ี 

ล าดับ อุปกรณ์ดับเพลิง หน่วย จ านวน 
1 หัวรับน้ าดับเพลิง จุด 1 
2 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง ถัง 172 
3 ถังดับเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์ ถัง 54 
4 จุดต่อน้ าส าหรับรถดับเพลิง จุด 14 
5 หัวจ่ายและตู้น้ าดับเพลิง จุด 43 
6 หัวฉีดน้ าส าหรับรถดับเพลิงแบบยึดติดกับที่ จุด 3 
7 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง ขนาด 341 m3/hr เครื่อง 1 
8 เครื่องสูบน้ าเพิ่มแรงดัน ขนาด 8 m3/hr เครื่อง 1 
9 ไฟส่องสว่างฉุกเฉิน จุด 100 
10 ประตูหนีไฟ จุด 44 
11 เครื่องตรวจับควัน ตัว 115 
12 เครื่องตรวจจับความร้อน ตัว 68 
13 สัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ จุด 92 

. 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.39 
แผนผังระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัย 
- อ้างถึงภาพที่  2.38 ระบบ
ดับเพลิงภายในพื้นท่ีโครงการฯ 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.7 ระบบป้องกันอัคคีภัย (ต่อ) 
-  จั ด ให้ มี ก ารทดสอบ  ตรวจสอบ  และบ ารุ งรั กษ าระบบ
ดับเพลิง รวมท้ัง จัดท ารายงานสรุปผลการทดสอบ ซ่ึงได้รับการ
รับรองโดยวิศวกรเครื่องกล และ/หรือเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับ
วิชาชีพ 

 
 
- โครงการฯ มีการตรวจสอบ และบ ารุงรักษาระบบดับเพลิงเป็นประจ า
พร้อมท้ังจัดท าแผนผังแสดงอุปกรณ์ ดับ เพลิ งในจุดต่างๆ  ของ
โครงการฯ และรายงานสรุปผลการทดสอบ ซ่ึงได้รับการรับรองโดย
วิศวกรเครื่องกล และ/หรือเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพของ
โครงการฯ นอกจากน้ี  โครงการได้ว่าจ้างบริษัท  Takachiho Fire, 
Security & Services (Thailand) Ltd. เข้ามาตรวจสอบ ทดสอบ และ
บ ารุงรักษา อุปกรณ์ด้านดับเพลิงภายในโครงการฯ รวมถึงว่าจ้าง
บริษัท บริษัท เอ็นพี ซี เซฟตี้แอนด์  เอ็นไวรอนเมนทอล  เซอร์วิส 
จ ากัด เป็นผู้ให้ความช่วยเหลือในการระงับอัคคีภัย ตรวจสอบความ
พร้อมใช้งานของอุปกรณ์ดับเพลิงเป็นประจ าทุกเดือน  

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.40 
สัญญาบริหารจัดการควบคุม
ภาวะฉุกเฉิน บริษัท เอ็นพี ซี 
เซ ฟ ตี้ แ อ น ด์  เอ็ น ไว ร อ น
เมนทอล เซอร์วิส จ ากัด 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.41 
รายงานการปฏิบัติงานบริการ
ศูน ย์ ค วบ คุ มภ าวะฉุ ก เฉิ น 
(NPC) 
- อ้ างถึ งเอกสารแนบที่  2.42 
รายงานการตรวจสอบระบบ
ดับเพลิง Takachiho Fire Security 
& Services (Thailand) Ltd. 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.43 
หนังสือรับรองของผู้ประกอบ
วิชาชีพวิศวกรรมควบคุมระบบ
ดับเพลิง 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.8 เหตุฉุกเฉิน 
-  จัดเตรียมแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย โดยมีการฝึกอบรมและ
ฝึกซ้อมกับผู้ท่ีเกี่ยวข้องทุกภาคส่วน เพื่อให้เกิดความเข้าใจท่ีตรงกัน
และสามารถปฏิบัติได้อย่างถูกต้องเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 
 
- โครงการฯ จัดท าแผนงานป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินในกรณี
ต่างๆ เช่น เพลิงไหม้ การหกรั่วไหลของของเสียอันตรายระหว่างการ
ขนส่งสารเคมี สารเคมีรั่วไหล และรังสีรั่วไหล เพื่อเตรียมพร้อมป้องกัน
และรับมือกับสถานการณ์กรณีการเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน ในปี 2567 
โครงการฯ ได้ด าเนินการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินเหตุ โดยสมมุติว่าเกิดเหตุ
เพลิงไหม้ท่ี Oiler ของ Line CGL เมื่อวันท่ี 2 พฤษภาคม 2567 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.26 
แผนงานคณะกรรมการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาวะแวดล้อมในการ
ท างานของโครงการ (SHE) 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.27 
แผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ
หรือภาวะฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.44 
สรุปผลการซ้อมแผนตอบโต้
เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะ
ฉุกเฉิน 

-  ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน
เป็นประจ าอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

-  ก าหนดขั้นตอนการประสานความร่วมมือกับโรงงานข้างเคียง และ
หน่วยงานราชการท่ีเกี่ยวข้องเพื่อเตรียมการหรือก าหนดมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย เมื่อเกิดเหตุภายในโรงงานและพื้นท่ี
ใกล้เคียง 

- โครงการฯ ได้เข้าร่วมเป็นสมาชิกชมรมความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (EIE Safety 
and Environmental Club) และให้ความร่วมมือกับโรงงานต่างๆ และ
นิคมฯ  เพื่ อ เตรี ยมการพร้อมท้ั งหามาตรการป้ องกั นและแก้ ไข
อุบัติเหต ุตลอดจนร่วมประชุมเพื่อทบทวนแก้ไขแผนฉุกเฉินส าหรับนิคมฯ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.45 
บันทึกการประชุม ชมรมความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม นิคม
อุ ตสาหกรรมดั บบลิ วเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) 

- กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉิน ให้ปฏิบัติตามแนวทางใน
การปฏิบัติและการตอบโต้สถานการณ์ท่ีก าหนดในแผนปฏิบัติการ
ภาวะฉุกเฉิน กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ี
มาบตาพุด 

- โครงการได้จัดท าแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินให้
สอดคล้องกับแนวทางในการปฏิบัติและการตอบโต้สถานการณ์ท่ีก าหนด
ในแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด  

 - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.27 
แผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ
หรือภาวะฉุกเฉิน 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.9 การจัดเก็บสารเคมี 
-  จัดหาข้อมูลความปลอดภัยของเคมีภัณฑ์ทุกชนิดท่ีมีการใช้งานมา
ก ากับในอาคารเก็บสารเคมีและมีแผ่นป้ายแจ้งรายละเอียดน้ีติดไว้ท่ี
ภาชนะบรรจุสารเคมีทุกชนิด 

 
 
- โครงการฯ ได้จัดหาข้อมูลความปลอดภัยของเคมีภัณฑ์ทุกชนิดท่ีมีการ
ใช้งานมาก ากับในอาคารเก็บสารเคมี และมีแผ่นป้ายแจ้งรายละเอียดน้ี
ติดไว้ท่ีภาชนะบรรจุสารเคมีทุกชนิด  

 
 
- 

 
 
- อ้ างถึ งภาพที่  2 .39  ป้ าย
แสดงรายละเอียดข้อมูลด้าน
ความปลอดภัยของเคมีภัณฑ์
ในอาคารเก็บสารเคมี 

-  แยกชนิดของสารเคมี ท่ีมีปฏิกิริยาต่อกัน  เช่น กรด-ด่างหรือ
สารเคมีท่ีไม่สามารถน ามาจัดเก็บไว้ใกล้กันได้ เช่น สารเคมีไวไฟ 

- โครงการฯ จัดเก็บสารเคมีในสถานท่ีเหมาะสม โดยอยู่ในภาชนะปิด
แยกประเภทถังจัดเก็บของกรด-ด่าง พร้อมติดป้ายท่ีชัดเจน ไม่ใกล้กับ
แหล่งก่อก าเนิดประกายไฟ และมีเขื่อนกั้นสารเคมีเพื่อป้องกันการแพร่ 
กระจายในกรณีมีการหกรั่วไหล 

- - อ้ า งถึ งภ าพ ที่  2 .4 0  ถั ง
จัดเก็บสารเคมี  NaOH และ 
H2SO4 

8.10 การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว 
- จัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปิด วัสดุท าด้วยคาร์บอน
สตีลหรือแสตนเลสสตีล รวมถึงการติดสัญลักษณ์แสดงความเป็น
อันตรายและฉลากแสดงข้อมูลแอมโมเนียไว้ท่ีภาชนะบรรจุ 

 
- โครงการฯ จัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปิด วัสดุท าด้วย
คาร์บอนสตีล ตามท่ีก าหนดอย่างเคร่งครัด รวมถึงได้ติดสัญลักษณ์
แสดงความเป็นอันตรายและฉลากแสดงข้อมูลแอมโมเนียอย่างชัดเจน 
 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.41 ถังเก็บ
แอมโมเนียทรงกระบอกแบบ
ปิด 
- อ้ า งถึ งภ าพ ที่  2.42 ป้ าย
สัญลักษณ์/ฉลากข้อมูลความ
ปล อ ดภั ย ข อ งแอ ม โม เนี ย 
(SDS) 

-  ติดตั้ง gas detector บริเวณท่ีจัดเก็บสารละลายแอมโมเนียเพื่อ
ตรวจสอบการรั่วไหล 

- โครงการฯ ได้ติดตั้ง Gas detector บริเวณท่ีจัดเก็บแอมโมเนีย รวม
จ านวน 6 จุด เพื่อตรวจสอบการรั่วไหลของแอมโมเนีย  โดยกรณี
แอมโมเนียรั่วท่ีมีระดับความเข้มข้น 10 ppm จะมีระบบสัญญาณเตือน 
(Alarm) บริเวณหน้างานและห้องควบคุมการผลิต 

- - อ้ างถึ งภ าพ ที่  2 .43  Gas 
detector บ ริ เวณ ท่ี จั ด เก็ บ
แอมโมเนีย 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.10 การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
-  จัดอบรมเรื่องความรู้และอันตรายให้พนักงานท่ีท างานเกี่ยวข้อง
กับการใช้แอมโมเนีย รวมถึงอบรมเกี่ยวกับการควบคุมและระงับ
เหตุการณ์ฉุกเฉิน 

 
 
- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือควบคุมการหกรั่วไหลของแอมโมเนียและ
แผนป้องกันระงับเหตุฉุกเฉิน ในปี 2567 โครงการฯ ได้ด าเนินการ
ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินเหตุ โดยสมมุติว่าเกิดเหตุเพลิงไหม้ท่ี Oiler ของ 
Line CGL เมื่อวันท่ี 2 พฤษภาคม 2567 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.27 
แผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ
หรือภาวะฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.44 
สรุปผลการซ้อมแผนตอบโต้
เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะ
ฉุกเฉิน 

-  จัดเตรียมอุปกรณ์ ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  เช่น ชุดกัน
แอมโมเนีย หน้ากาก แว่นตา ถุงมือป้องกันแอมโมเนียเป็นต้น ให้กับ
พนักงานท่ีท างานเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

- โครงการฯ ได้เตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีท างาน
เกี่ยวกับแอมโมเนีย ดังน้ี ชุดป้องกันแอมโมเนีย, หน้ากากป้องกันระบบ
ทางเดินหายใจแบบ Full Face พร้อมตลับกรองแอมโมเนีย , ถุงมือ
ป้องกันสารเคมี, รองเท้าบู๊ทนิรภัยป้องกันสารเคมี  และ Ammonia 
Gas Detector แบบพกพา ให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ และก าหนด 
ให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีความเสี่ยงต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลทุกครั้งเมื่อเข้าปฏิบัติงาน 

- - อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 . 4 4 
พนักงานสวมใส่ชุดป้องกัน
แอมโมเนีย 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.10 การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
-  สร้างเขื่อนป้องกันการหกรั่วไหลให้มีปริมาตรรองรับแอมโมเนียท่ี
หกรั่วไหลได้ท้ังหมด และจัดให้มีวัสดุดูดซับแอมโมเนียไว้ในสถานท่ี
ใช้งาน 

 
 
- โครงการฯ ด าเนินการก่อสร้างก าแพงคอนกรีตรอบพื้นท่ีจัดเก็บ
แอมโมเนียเพื่อป้องกันการหกรั่วไหลของแอมโมเนีย โดยสามารถรองรับ
ปริมาตรได้ 100% พร้อมท้ังจัดให้มีระบบสูบน้ า และวัสดุดูดซับสารเคมี
ไว้ภายในพ้ืนท่ีโครงการ กรณีเกิดเหตุหกรั่วไหลสามารถใช้ได้ทันที 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.46 
แบบการติดตั้งระบบจัดเก็บ
แอมโมเนีย 
- อ้างถึงภาพที่  2.45 เขื่ อน
ป้องกันการหกรั่ ว ไหลรอบ
พื้นท่ีจัดเก็บถังแอมโมเนีย 
- อ้างถึงภาพที่ 2.46 วัสดุดูด
ซับแอมโมเนีย 
- อ้างถึงภาพที่ 2.47 ระบบ
สู บ น้ า ท่ี รั่ ว ไ ห ล ใน พื้ น ท่ี
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

-  จัดท าป้ายสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตรายและฉลากข้อมูล
ความปลอดภัยของแอมโมเนีย (MSDS) ติดบริเวณท่ีมีการใช้งาน 

- โครงการฯ มีป้ายและติดสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตราย  และ
ฉลากข้อมูลความปลอดภัย (SDS) ของแอมโมเนียในบริเวณท่ีมีการใช้
งานเรียบร้อยแล้ว 

- - อ้ างถึ งภ าพ ที่  2.42  ป้ าย
สัญลักษณ์/ฉลากข้อมูลความ
ปล อ ดภั ย ข อ งแอ ม โม เนี ย 
(SDS) 

-  จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉินในบริ เวณพื้นท่ี
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

- โครงการฯ จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาจ านวน  1 จุด ใน
บริเวณถังเก็บแอมโมเนียภายในโครงการเรียบร้อยแล้ว 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.48 ฝักบัว
ฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน
ในบริ เวณ พื้ น ท่ี ปฏิ บั ติ งาน
เกี่ยวกับแอมโมเนีย 

-  จัดให้มี คู่มือควบคุมการหกรั่วไหลและแผนป้องกันระงับเหตุ
ฉุกเฉิน และจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจ าทุกปี 

- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือควบคุมการหกรั่วไหลของแอมโมเนียและ
แผนป้องกันระงับเหตุฉุกเฉิน และมีการซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจ าทุกปี   

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.47  
ขั้นตอนการปฏิบัติกรณี เกิด
เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะ
ฉุกเฉินเกี่ยวกับแอมโมเนีย 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.10 การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
-  จัดเก็บแอมโมเนียสถานท่ีแห้ง มีอากาศถ่ายเทดีและไม่ใกล้
แหล่งก าเนิดประกายไฟ 

 
 
- โครงการฯ ได้ท าการจัดเก็บแอมโมเนียในสถานท่ีแห้ง มีอากาศถ่ายเท
ดีและไม่ใกล้แหล่งก่อก าเนิดประกายไฟ 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่  2 .49 พื้ น ท่ี
จัดเก็บแอมโมเนีย 

-  จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยให้เหมาะสมและเพียงพอ 
เช่น ถังดับเพลิงแบบเคมี, ถังดับเพลิง CO2, หัวจ่ายน้ าดับเพลิง เป็น
ต้น 

- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยให้เหมาะสมและ
พอเพียงในบริเวณพื้นท่ีจัดเก็บแอมโมเนีย เช่น ถังดับเพลิงชนิดผงเคมี
แห้ง ระบบสเปรย์น้ าบริเวณถังแอมโมเนีย และหัวจ่ายน้ าดับเพลิง เป็น
ต้น 

- - อ้างถึงภาพที่  2.50 ระบบ
สเปรย์น้ าบริเวณถังแอมโมเนีย 
- อ้างถึงภาพที่  2.51 ถังดับ 
เพ ลิ ง  แบ บ เคมี บ ริ เวณ ถั ง
แอมโมเนียมเนีย 

-  ติดตั้งระบบป้องกันและควบคุมความดันของถังเก็บ - โครงการฯ ติดตั้งระบบป้องกันและควบคุมความดันของถังเก็บ
แอมโมเนียเรียบร้อยแล้ว 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.52 การติดตั้ง
ระบบป้องกันและควบคุมความ
ดันของถังแอมโมเนีย 

-  จัดให้มีคู่มือการขนถ่ายตามท่ีผู้ออกแบบระบบก าหนดและจัด
อบรมพนักงานท่ีเกี่ยวข้องให้เกิดความช านาญ 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีคู่มือการขนถ่ายตามท่ีผู้ออกแบบระบบบ าบัด
ก าหนด และอบรมฝึกฝนพนักงานในการขนถ่ายจนเกิดความช านาญ
เป็นประจ า 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.48 
คู่มือการขนถ่ายแอมโมเนีย
ของโครงการ 

-  ก าหนดแผนการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุงระบบบ าบัดก๊าซ
ไนโตรเจนออกไซด์  โดยเฉพาะระบบควบคุมการจ่ายและจัดเก็บ
แอมโมเนีย เช่น แผนประจ าวัน ระหว่างเดือน และแผนประจ าปี 

- โครงการฯ ก าหนดแผนการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุงระบบบ าบัดก๊าซ
ไนโตรเจนออกไซด์เป็นประจ าทุกเดือน เพื่อให้ระบบมีประสิทธิภาพดี
อยู่เสมอ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.6 
แผนการบ ารุ งรักษาระบบ
บ าบัดมลพิษด้านสิ่งแวดล้อม 
( Preventive Maintenance) 
ประจ าปี 2567 

-  ก าหนดให้มีการตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพื้นท่ีการท างาน
ตามกฎหมายก าหนด 

- โครงการฯ  ตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพื้นท่ีการท างานตาม
กฎ หมายก าหนด ในปี  2567  โครงก ารได้ ตรวจวั ด เมื่ อ วัน ท่ี   
13 กุมภาพันธ์ 2567 มีค่าเท่ากับ 0.20 ppm (ดีกว่าค่ามาตรฐาน คือ 
ไม่เกิน 50 ppm) 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.49 
ผลการตรวจวัดแอมโมเนียมใน
สถานท่ีท างาน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. สังคม-เศรษฐกิจ 
- ส่งเสริมการจ้างงานท้องถิ่น  โดยพิจารณาให้ความส าคัญกับ
พนักงานท้องถิ่น ท่ีมีความรู้  และความสามารถเหมาะสมกับ
ต าแหน่งเป็นอันดับแรก 

 
- โครงการฯ  ได้ส่ งเสริมโอกาสของคนในท้องถิ่น เข้ าท างานกับ
โครงการ ตามความสามารถและความเหมาะสมของลักษณะงานเป็น
อันดับแรก โดยมีการรับสมัครพนักงานตามวิทยาลัยและส านักงาน
จัดหางานในเขตพื้นท่ีจังหวัดระยองและจังหวัดใกล้เคียง  เพื่อเข้าเป็น
พนักงานประจ าของโรงงานอย่างสม่ าเสมอ ในระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 ทางโครงการฯ มีจ านวนพนักงานท้ังหมด 231 คน โดย
มีภูมิล าเนาอยู่ในจังหวัดระยอง 111 คน คิดเป็นร้อยละ 48.1 % ของ
พนักงานท้ังหมด 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.50 
สัดส่วนการจ้างแรงงานท้องถิ่น 
ประจ าปี 2567 

- ให้ความร่วมมือแก่สถาบันการศึกษา หน่วยงานราชการ หรือ
ชุมชน  เพื่อสร้างความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อมของโครงการฯ 

- โครงการฯ ได้ให้ความร่วมมือแก่สถาบันการศึกษา หน่วยงานราชการ
หรือชุมชน ผ่านกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.53 กิจกรรม
ชุมชนสัมพันธ์ของโครงการฯ 

-  จัดให้มีแผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ การจัดกิจกรรมต่างๆ ท่ี
เกี่ยวเน่ืองกับหน่วยงานราชการท้องถิ่น และชุมชนโดยรอบ รวมท้ัง
สนับสนุนและให้ความช่วยเหลือในกิจกรรมสาธารณะต่างๆ ตาม
ความเหมาะสมเช่น การบริจาคทุนการศึกษา อุปกรณ์การเรียน เป็น
ต้น 

- โครงการฯ ได้มีการประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการด าเนินการของ
โครงการและมาตราการทางด้านสิ่งแวดล้อมผ่านผู้น าชุมชนและผู้แทน
ชุมชนรอบพื้นท่ีโครงการ ท้ัง 23 ชุมชน เป็นประจ า โดยส ารวจความ
คิดเห็นของ ผู้น าชุมชนประชาชน และหน่วยงานราชการเพื่อศึกษา
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ  ปีละ 1 ครั้ง นอกจากน้ียังได้
แจกจ่ายวารสารแนะน าบริษัทให้ผู้เยี่ยมชมเพื่อให้รับทราบข้อมูลการ
ด าเนินงานและมาตรการทางด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ  อีก
ท้ัง โครงการฯ ได้ร่วมท ากิจกรรมกับหน่วยงานต่างๆ สถาบันการศึกษา 
และชุมชนโดยรอบ ตามแผนการด าเนินการด้านชุมชนสัมพันธ์  

- - อ้ างถึ งเอกสารแนบที่  2.51  
แผนกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
ประจ าปี 2567 
- อ้างถึงภาพที่ 2.53 กิจกรรม
ชุมชนสัมพันธ์ของโครงการฯ 
 
 

-  จัดให้มีการประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการด าเนินการของโครงการ
และมาตรการทางด้านสิ่งแวดล้อมผ่านทางผู้น าชุมชนตามความ
เหมาะสม 
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โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) 
-  กรณี ท่ีมีปัญหาการร้องเรียนอันมาสาเหตุ เน่ืองมาจากการ
ด าเนินงานของโครงการโดยตรง โครงการจะด าเนินการตรวจสอบ
และแก้ไขปัญหาร้องเรียน ตามแนวทาง/เงื่อนไข และระยะเวลาท่ีได้
ก าหนดไว้ให้แล้วเสร็จ 

 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบรับเรื่องร้องเรียน เพื่อรับฟังข้อร้องเรียน 
และประสานงานตามสถานการณ์ ซ่ึงจากการด าเนินงาน ระหว่างเดือน
กรกฎาคม -ธันวาคม 2567 ไม่มีข้อร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาด้าน
สิ่งแวดล้อมและด้านอื่นๆ ของโครงการ จากหน่วยงานและชุมชน
โดยรอบ ซ่ึงสามารถสรุปสถิติเรื่องร้องเรียนย้อนหลัง 3 ปี ได้ดังนี้ 
 

ประจ าปี จ านวนเร่ืองร้องเรียน 

2567 0 
2566 0 
2565 0 
2564 0 

 

    ท้ังน้ีโครงการฯ ได้ติดตามและตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมเป็น
ประจ า  เพื่ อป้ อ งกั นและลดผลกระทบ ท่ีอาจจะออกสู่ ชุ ม ชน
ภายนอก ตามท่ีมาตรการฯ ก าหนดอย่างเคร่งครัด  

 
 - 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.52 
การจัดการเรื่องร้องเรียนหรือ
ข้อเสนอแนะด้านสิ่งแวดล้อม 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.53 
ผลการตรวจสอบข้อมูลข้อ
ร้องเรียน ของบริษัท เอ็นเอส-
สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
 

-  กรณีท่ีพบว่าสาเหตุของปัญหาการร้องเรียนเรื่องสิ่งแวดล้อม  มี
สาเหตุมาจากการด าเนินการของโครงการโดยตรง บริษัท เอ็นเอส-
สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด จะเป็นผู้รับผิดชอบชดใช้ค่าเสียหายท่ี
เกิดขึ้นในการติดตามตรวจสอบและด าเนินการตามแนวทางการ
แก้ไขปัญหา 

10. สุนทรียภาพ 
-  ปลูกต้นไม้ยืนต้น 3 แถว สลับฟันปลา บริเวณริมรั้วโครงการ เพื่อ
เป็นแนวกันชน และสร้างทัศนียภาพท่ีดีของโครงการ โดยพิจารณา
ปลู กต้ น ไม้ ท รงสู ง  เช่ น  ต้ นสน  ต้ นพยุ ง  ต้ น ราชพฤกษ์  ต้ น
ชัยพฤกษ์ ต้นขนุน ต้นกันเกราขี้เหล็ก สน สะเดา และต้นกระถิน
ณรงค์ ตามความเหมาะสม 

 
- โครงการฯ ปลูกไม้ยืนต้นทรงสูงสลับฟันปลา ได้แก่ ต้นกันเกรา ต้น
สน และต้นราชพฤกษ์ เป็นต้น บริเวณริมรั้วรอบพ้ืนท่ีโครงการ เพื่อเป็น
แนวกันชน และสร้างทัศนียภาพท่ีดีของโครงการ ปัจจุบันโครงการมี
พื้นท่ีสีเขียวร้อยละ 5.4 ของพื้นท่ีท้ังหมด 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.54 
แผนผังแสดงพื้นท่ีสีเขียวของ
โครงการ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.54 พื้นท่ีสี
เขียวภายในโครงการฯ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.55 Buffer 
zone  บ ริ เ ว ณ ร อ บ พื้ น ท่ี
โครงการฯ 

-  โครงการมีพื้นท่ีสีเขียวประมาณ 4,800 ตารางเมตร คิดเป็นร้อย
ละ 5 ของพื้นท่ีโครงการท้ังหมด 

- โครงการฯ มีพื้นท่ีสีเขียวร้อยละ 5.4 ของพื้นท่ีโครงการท้ังหมด คิด
เป็น 4,868 ตารางเมตร จากพื้นท่ีท้ังหมด 90,240 ตารางเมตร 

- 
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ตารางท่ี 2.1 (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

11. สุขภาพ 
-  ติดต่อประสานงานกับสถานพยาบาลท้องถิ่นไว้ล่วงหน้าเผื่อฉุกเฉิน 

 
- โครงการฯ มีสถานพยาบาล เจ้าหน้าท่ีพยาบาลวิชาชีพ และเวชภัณฑ์ 
เพื่อการปฐมพยาบาลเบ้ืองต้นกรณีเกิดอุบัติเหตุเล็กน้อยหรือเจ็บป่วยใน
ช่วงเวลาท างาน และติดต่อสถานพยาบาลอื่นๆ  เพื่อลดภาระของ
สถานพยาบาลท้องถิ่น เช่น โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง โรงพยาบาล
จุฬารัตน์ระยอง เป็นต้น อย่างไรก็ตามโครงการฯ ยังมีการติดต่อ
ประสานงานสถานพยาบาลท้องถิ่น คือ โรงพยาบาลเฉลิมพระเกียรติ
สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารีระยองเพื่อใช้บริการ
ในกรณีฉุกเฉินเป็นอีกทางเลือกหน่ึง 

 
- 

 
- อ้ า งถึ งภ าพ ที่  2.37 ห้ อ ง
พยาบาลและเวชภัณฑ์ส าหรับ
การรักษาพยาบาลเบื้องต้น
ภายในโครงการฯ -  จัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานเพื่อลดภาระของสถาน 

พยาบาลท้องถิ่นท่ีต้องให้บริการคนในชุมชน 
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ทั้งนี้ นอกจากผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่โครงการฯ ได้
ยึดถือปฏิบัติอย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด ตามที่กล่าวมาในข้างต้น โครงการฯ ได้ให้ความส าคัญเกี่ยวกับ
สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการท างานรวมถึงคุณภาพชีวิตของพนักงาน  โดยจัดให้มีมาตรการด้าน
สิ่งแวดล้อมอาชีวอนามัยและความปลอดภัยภายในโครงการเพ่ิมนอกเหนือจากท่ีระบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปได้ดังนี้ 

  1. โครงการฯ ได้รับรางวัลในด้านต่างๆ ดังนี้ 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย “ธงขาวดาวเขียว และ  

ธงขาวดาวทอง” ประจ าปี 2564 เมื่อวันที่ 25 กรกฎาคม 2565 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2562 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 23 กันยายน 2562 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2563 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 2563 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2564 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 27 ตุลาคม 2564 
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2565 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 25 สิงหาคม 2565  
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย “ธงขาวดาวเขียว และ  

ธงขาวดาวทอง” ประจ าปี 2565 เมื่อวันที่ 9 สิงหาคม 2566  
 - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2566 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 13 กันยายน 2566 
    - โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-

DIW) ประจ าปี 2567 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 13 ธันวาคม 2567 
- โครงการฯ ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น ประจ าปี 2567 ประเภทการจัดการพลังงาน จาก 

นางสาวแพทองธาร ชินวัตร นายกรัฐมนตรี ณ ตึกสันติไมตรี ท าเนียบรัฐบาล เมื่อวันที่ 12 ธันวาคม 2567 
    - โครงการฯ ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย “ธงขาวดาวเขียว และ  

ธงขาวดาวทอง” ประจ าปี 2566 เมื่อวันที่ 19 สิงหาคม 2567 แสดงดังภาพที่ 2.56  
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2.3 ภาพถ่ายการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ในช่วงด าเนินการ) 

 
  

ภาพที่ 2.1 ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) 

  

  
  

ภาพที่ 2.2 การตรวจวัดประสิทธิภาพของระบบบ าบัดมลพิษอากาศ 

  

  
  

ภาพที่ 2.3 ระบบควบคุม Ammonia slip ของปล่อง SCR 

ก่อนเข้าระบบบ าบัดฯ หลังผ่านระบบบ าบัดฯ 12/07/2024  12/07/2024  
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ภาพที่ 2.4 ระบบตรวจวัด NOx จากปล่องแบบต่อเนื่อง (Continuous Emission  
 Monitoring System : CEMs)  

 
  

  
  

   
  

ภาพที่ 2.5 ระบบสายพานและมอเตอร์ต่าง ๆ ของระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 

  

  
  

ภาพที่ 2.6 อะไหล่ส ารอง และอุปกรณ์ซ่อมบ ารุง ส าหรับระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ  

สายพาน สายพาน 

มอเตอร์ 
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ภาพที่ 2.7  ระบบระบายอากาศในอาคาร  

  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.8   ท่อลมเย็นระบายอากาศและห้องควบคุมท่ีมีระบบปรับอากาศ 

15/11/2024   10:42  
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ภาพที่ 2.9 การออกแบบอาคารเป็นอาคารปิด เพ่ือป้องกันเสียงดังออกสู่ภายนอกโครงการฯ 

  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.10 ป้ายเตือน/สัญลักษณ์บริเวณที่มีเสียงดังและให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

  

  
  

ภาพที่ 2.11 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 
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ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-53 

  

  
  

ภาพที่ 2.12 สมุดสุขภาพประจ าตัวพนักงาน ภาพที่ 2.13 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.14 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารอง 

09/10/2024   10:42  09/10/2024   10:42  

หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย 

ท่ีครอบหู หน้ากากกรองฝุ่น 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-54 

  
  

ภาพที่ 2.14 (ต่อ) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารอง 

  

   
  

ภาพที่ 2.15 บ่อเกรอะรวบรวมน้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วม บริเวณต่าง ๆ 

  

  
  

ภาพที่ 2.16 บ่อพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน (Emergency pond) ขนาด 3,500 ลูกบาศก์เมตร 

  

ถุงมือผ้า รองเท้านิรภัย 

อาคารส านักงาน และโรงอาหาร หน้าห้องน  าบริเวณโครงการ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-55 

  
  

ภาพที่ 2.17 บ่อรองรับน้ าทิ้งที่ผ่านการบ าบัดแล้ว 
     (Buffer pit A) ขนาด 175  

                    ลูกบาศก์เมตร 

ภาพที่ 2.18 บ่อรองรับน้ าทิ้งที่ผ่านการบ าบัดแล้ว 
        (Buffer pit B) ขนาด 3,325  

                    ลูกบาศก์เมตร 

  

  
  

ภาพที่ 2.19 บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ า (Inspection pit) 

  

   
  

ภาพที่ 2.20 เครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ 

COD pH  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-56 

  
  

ภาพที่ 2.21 รางระบายน้ าฝนรอบพ้ืนที่โครงการฯ ภาพที่ 2.22 การขุดลอกตะกอนบริเวณบ่อพักน้ าท้ิง 
                 ของโครงการฯ 

  

  
  

ภาพที่ 2.23  ป้ายห้ามทิ้งขยะลงในรางระบายน้ า 
                    ของโครงการฯ 
 

ภาพที่ 2.24  การท าความสะอาดเศษใบไม้และ 
                     เก็บกวาดรางระบายน้ าฝนภายใน 
                     พ้ืนที่โครงการฯ   

  

 
  

ภาพที่ 2.25 บ่อดักตะกอนและตะแกรงดักขยะมูลฝอย   

15/11/2024   09:25 

15/09/2024   14:00 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-57 

  
  

ภาพที่ 2.26 ป้ายบอกเส้นทาง จ ากัดความเร็ว และสัญญาณจราจรภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

  

  
  

ภาพที่ 2.27 พนักงานรักษาความปลอดภัยตรวจสอบ 
                ยานพาหนะเข้า-ออกโครงการ 

ภาพที่ 2.28 รถบรรทุกท่ีปิดคลุมผ้าใบที่วิ่งเข้า-ออก 
                 พ้ืนที่โครงการ ฯ 

  

  
  

ภาพที่ 2.29  ถังขยะแยกประเภทภายในพื้นที่โครงการฯ 

15/11/2024   09:15 15/11/2024   09:15 

15/11/2024   09:15 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-58 

  
  

ภาพที่ 2.30 อาคารเก็บรวบรวมของเสียของโครงการฯ 

  

  
  

ภาพที่ 2.31 เศษเหล็กจากการตัดแต่งผลิตภัณฑ์    
               และผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐาน 

ภาพที่ 2.32  กากตะกอน (Sludge) จากระบบ 
                    บ าบัดน้ าเสีย 

  

  
  

ภาพที่ 2.33  ถังเก็บน้ ามันหล่อลื่นที่ไม่ใช้แล้ว 
ภายในโครงการฯ 

ภาพที่ 2.34 กากสังกะสี ภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

15/11/2024   09:45 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-59 

  
  

ภาพที่ 2.35 วัสดุปนเปื้อนน้ ามันภายในโครงการฯ ภาพที่ 2.36 การอบรมด้านความปลอดภัยและ 
                    สิ่งแวดล้อม 

  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.37 ห้องพยาบาลและเวชภัณฑ์สาหรับการรักษาพยาบาลเบื้องต้นภายในโครงการฯ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-60 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.38 ระบบดับเพลิงภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

  

   
  

ภาพที่ 2.39 ป้ายแสดงรายละเอียดข้อมูลด้านความ 
ปลอดภัยของเคมีภัณฑ์ในอาคารเก็บ 
สารเคมี 

ภาพที่ 2.40 ถังจัดเก็บสารเคม ี NaOH และ H2SO4 

ถังดับเพลิงแบบผงเคมีแห้ง 
 

15/11/2024   10:14 

ระบบจ่ายน  า Sprinkle 

NaOH H2SO4 

ตู้จ่ายน  าดับเพลิง ถังดับเพลิงแบบคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-61 

  
  

ภาพที่ 2.41 ถังเก็บแอมโมเนียทรงกระบอกแบบปิด 

  

  
  

ภาพที่ 2.42  ป้ายสัญลักษณ์/ฉลากข้อมูลความปลอดภัยของแอมโมเนีย (SDS) 

  

   
  

ภาพที ่2.43 Gas detector บริเวณท่ีจัดเก็บ 
                    แอมโมเนีย 

ภาพที่ 2.44 พนักงานสวมใส่ชุดป้องกันแอมโมเนีย 

  

15/11/2024   10:05 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-62 

  
  

ภาพที่ 2.45  เขื่อนป้องกันการหกรั่วไหลรอบพ้ืนที่จัดเก็บถังแอมโมเนีย 

  

   
  

ภาพที่ 2.46 วัสดุดูดซับแอมโมเนีย 

  

  
  

ภาพที่ 2.47 ระบบสูบน้ าที่รั่วไหลในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
                 เกี่ยวกับแอมโมเนีย 

ภาพที่ 2.48 ฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน 
              ในบริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงานเกี่ยวกับ 

                   แอมโมเนีย 

  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-63 

   
  

ภาพที่ 2.49 พ้ืนที่จัดเก็บแอมโมเนีย ภาพที่ 2.50 ระบบสเปรย์น้ าบริเวณถังแอมโมเนีย 

  

   

ภาพที่ 2.51 ถังดับเพลิงแบบเคมีบริเวณถัง  
 แอมโมเนียมเนีย 

ภาพที่ 2.52  การติดตั้งระบบป้องกันและควบคุม 
                   ความดันของถังแอมโมเนีย 

  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.53 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ของโครงการฯ 

ร่วมงานกฐิน วัดเขาไผ่ 

มอบอุปกรณ์สนับสนุน-สสจ. 

ร่วมงานกฐิน วัดพยูน 

31/09/2024  

19/10/2024  10/11/2024  

ร่วมปลูกต้นไม้ WHA 
30/08/2024  

ตัวควบคุมความดัน 

15/11/2024   10:14 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-64 

   
  

  
  

ภาพที่ 2.54  พ้ืนที่สีเขียวภายในโครงการฯ 

  

  
  

ภาพที่ 2.55  Buffer zone  บริเวณรอบพื้นที่โครงการฯ 

15/11/2024 09:33 

15/11/2024 10:14 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-65 

  
  

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย”  
(ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง) ประจ าปี 2564  

จากส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ าปี 2562  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

  

  
  

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ าปี 2563  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ าปี 2564  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

  

  
  

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ าปี 2565  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ าปี 2566  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

  

ภาพที่ 2.56 การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง (ครั้งที่ 3)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 2-66 

  
  

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ าปี 2567  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น ประจ าปี 2567 ประเภทการจัดการพลังงาน  
จาก นางสาวแพทองธาร ชินวัตร นายกรัฐมนตรี 

ณ ตึกสันติไมตรี ท าเนียบรัฐบาล 

  

  
  

  
  

 
  

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย” 
(ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง) ประจ าปี 2566 

จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
  

ภาพที่ 2.56 (ต่อ) การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 
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